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614097, Г.ПЕРМЬ, ул. 3-я ВОДОПРОВОДНАЯ 5а

ТЕЛ.: (342) 229-37-35,   E-mail: office@usk.perm.ru
                                                          Опросный лист заказа   фильтров   
для   столов плазменной, лазерной и газовой резки
(Только для столов, оснащённых секционными отсосами)
                                                                                              Дата  ________________
1.  Предприятие - заказчик  ________________________________________________________________________ 

Адрес________________________________ Город ___________________ Область ___________________                                                          Тел __________________________________ Факс _______________________   E-Mail _____________________   Контактное лицо _____________________________________________________________________
2. Краткое описание технологического процесса
2.1 Тип резки: (газовая, лазерная, плазменная)___________________________________________
2.2 Модель (производитель) стола 
(Tigemma, Kemper, Energocut, Gabora, Vanad, Кристалл, Шатура, Агат и т.п)
______________________________________________________________________________________________________
2.3 Размер стола_____________________________________ м, (мм);

2.4 Размер отсасывающей секции  ______________________________________м, (мм);
2.5 Количество одновременно отсасывающих секций ____________шт;

2.6 Количество отсасывающих патрубков (одностороннее, двухстороннее)________шт;
2.7 Объём отсасываемого воздуха, рекомендованный производителем стола ___________ м3/час     

2.8 Количество одновременно работающих резаков ____________шт;

3. Характеристика обрабатываемого материала

3.1. Тип и размер (мм) обрабатываемого материала (чёрная, -легированная, -нержавеющая сталь, алюминиевые,   - титановые или др. сплавы, пластик, винипласт и т.п.) __________________________________________________________________________________;
3.2. Толщина листа                   ___________  мм;

3.3. Длина реза листа в час      ____________ м/ч;

4. Перечень и удельные выделения  вредных  веществ, по которым необходимо производить очистку:
    - наименование вредного вещества а) ____________________ удельн. выделения ________ г/ч;

                                                                б)_____________________                                 ________ г/ч;

                                                                в)_____________________                                 ________ г/ч;    
                                                                г) _____________________                                 ________ г/ч;   

5. Имеются  ли примеси (влага, масло и т.п.) на поверхности обрабатываемого материала __________________________________________________________________________________;

6. Режим работы: количество смен в сутки _____смены; кол-во часов работы в смену ___час;
7. Требуется ли система очистки газовых составляющих  (да / нет)   __________;

8. Требуется ли система общеобменной приточной и вытяжной вентиляции (да / нет) _________;
9. Выброс после системы местной вытяжной вентиляции предусмотреть:
    на улицу (да / нет)  ____​​​________  или  в помещение (да / нет)  ____​​​________;  
10. Размещение фильтровентиляционного оборудования системы местной вытяжной вентиляции:
    – рядом со столами резки   ​________;

    – в другом помещении        ​________; 

11. План размещения оборудования - приложить;
12. Сведения о помещении для системы местной вентиляции 
      Температура в помещении   ______ °С;
      Наличие системы сжатого воздуха:
      - имеется, давление  ____  Бар; 
      - не имеется, предусмотреть компрессор  ______________ .
    Примечание:  При  наличии  нескольких  столов резки опросный  лист  заполняется  на  каждый стол в отдельности.
