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WAM®

All the products described in this catalogue are manufactured according to WAM® S.p.A. Quality System
procedures.

The Company’s Quality System, certified in July 1994 according to International Standards UNI EN ISO 9002-94 and
extended to UNI EN ISO 9001-2000 in October, 2002, ensures that the entire production process, starting from the
processing of the order to the technical service after delivery, is carried out in a controlled manner that guarantees
the quality standard of the product.

Alle in diesem Katalog beschriebenen Erzeugnisse werden in Konformitdt mit dem Qualitdtssystem der WAM®
S.p.A. hergestellt.

Das im Juli 1994 zertifizierte Qualitdtssystem entspricht der Norm UNI EN ISO 9002-94 (im Oktober 2002 auf
UNI EN ISO 9001-2000 erweitert) und gewohrleistet dem Kunden eine strenge Qualitdtskontrolle in jeder Phase
des Produktionprozesses bis hin zum Kundendienst nach Auslieferung der Ware.

Bce u3penusi, onucaHHble B f@aHHOM KaTanore, U3roToBMEHbl B COOTBETCTBUM C mpoueaypamu Cuctembl
kayectBa WAM® S.p.A.

Cuctema kavectBa KomnaHum, ceptucumumpoBaHHas B utorie 1994 roga B cooTBeTCTBMU ¢ MexayHapoaHbIMu
CtangapTtamu UNI EN ISO 9002-94 n npogneHHas B cootBeTcTBum ¢ UNI EN ISO 9001-2000 B okTsa6pe 2002 roga,
rapaHTUpyeT, YTO BeCb MpoLecc NPOU3BOACTBA, HauYMHas ¢ obpaboTky 3akasa A0 TEXHUYECKOro obcnyxuBaHus
nocrie NocTaBKW, OCYL|ECTBMNSETCH KOHTPONMpyemMbiM 0Opa3omM, KOTOpbIA rapaHTUpyeT cTaHZapT kayecTBa
nsgenus.

Tutti i prodotti descritti in questo catalogo sono stati realizzati secondo modalita operative definite Sistema
Qualita di WAM® S.p.A.

Il Sistema Qualita aziendale, certificato dal luglio 1994 in conformita alle Normative Internazionali UNI EN ISO
9002-94 e successivamente esteso alle Normative Internazionali UNI EN ISO 9001-2000 nell'ottobre 2002, u in
grado di assicurare che l'intero processo produttivo, dalla formulazione dell’ordine fino all’assistenza tecnica
successiva alla consegna, venga effettuato in modo controllato ed adeguato a garantire lo standard qualitativo
del prodotto.

—

‘TUV. UNI EN ISO 9001-2000
oo 4 Certified Company
1SO 9001

Possible deviations due to modifications and/or manufacturing toleranc-
es are reserved.

Abweichungen infolge [nderungen und/oder aufgrund von Fertigungsto-
leranzen sind vorbehalten.

BoamoxHble OTKNOHEHUA, 06yCJ'IOBJ'IeHHbIe Moaundukaunamm n/nnun
npon3BOACTBEHHBIMU OONYCKaMWU, COXpPaHATCA.

Ci riserviamo eventuali scostamenti dovuti a modifiche e/o tolleranze di
lavorazione.
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A) ADDRESS OF LOCAL

A) ADRESSE DES HONDLERS | A)

AOPEC

MECTHOTI O | A) INDIRIZZO RIVENDITORE O

DEALER OR LOCAL SERVICE | ODER DES KUNDENDIENSTES | AUJTIEPA UJIUW MECTHOTIO | PUNTO DI ASSISTENZA

POINT

B) IDENTIFICATION
OF THE EQUIPMENT

For a correct identification of the
equipment please refer to the code
number shown on the acknowledge-
ment of order, on the invoice and on
the equipment itself.

VOR ORT

NMYHKTA OBCIYXXUBAHUA
B) INTERPRETATION B) VOEHTU®UKALNA
DES TYPENSCHILDES OBOPYOOBAHUA

Zur eindeutigen Identifikation der
Schnecke ist auf die Seriennummer
Bezug zu nehmen. Diese befindet
sich in der Auftragsbestatigung, in
der Rechnung und auf dem Typen-
schild der Schnecke.

[Ona npaBunbHON naeHTUdMKaumm
obopypnoBaHua obpaTutech K
KOAOBOMY HOMeEpY, ykasaHHOMY Ha
NOATBEPXAEHUN 3aka3sa, Ha CYeT-
akType 1 Ha camom o6opyaoBaHNN.

LOCALE

B) INTERPRETAZIONE
DELLATARGHETTA

Per una corretta identificazione della
macchina, bisogna fare riferimento
al numero di matricola che si trova
sulla conferma d'ordine, sulla fattura
e sulla targhetta posta sulla macchi-
na stessa.

- R
Type D
Matr. 2 OP.
“%@ .
L
%% WAMGROUP E i
LS /

1)Machine code.
2)Machine registration code.
Example of serial number

C) CONTRA-INDICATIONS

If the customer follows normal pre-
cautions for this type of equipment
together with the instructions given in
this manual, operation is safe.

NOTE FOR EQUIPMENT INTEND-
ED FOR CONVEYING FOOD PROD-
UCTS:

The machine must not be started be-
fore the machine itself, as well as the
plant it is going to be installed in,
have been declared in conformity with
the European Directive 14/06/1982
(89/392/EEC)

It is the plant designer’s/plant fitter's
responsibility to design and install all
necessary protection in order to avoid
that breaking and/or yielding of the
equipment or of parts of it might dam-
age people and/or parts of the plant
(e.g. adequate protection against fall-
ing down of the motor,... ).

For the handling of products with the
following characteristics the plant de-
signer or fitter must provide for ap-
propriate protection devices: danger-
ous, harmful when touched and/or in-
haled, inflammable, explosive, infec-
tive.

1)Gerptecode
2)Gerpte-Serien-Nr.

Koa maLumHbI.
Kog pervctpauum MatumHbi.

1)
2)

Beispiel der Serien-Nummer | lpumep pernctpaumoHHoro Homep

(el |

[m]t]ofofs]1] |

for-von-pgna-per TE - TP

C) KONTRAINDIKATIONEN ZUR
BENUTZUNG

Es bestehen keine Kontraindikationen
zur Benutzung, sofern die allgemein
bblichen Vorsichtsmafinahmen fbr
Gerpte dieser Art sowie die in dieser
Dokumentation enthaltenen, speziel-
len Vorschriften befolgt werden.

ANMERKUNGEN FbR SCHNEC-
KEN, DIE ZUR FLURDERUNG VON
NAHRUNGSMITTELN VERWENDET
WERDEN

Das Gergt darf nicht in Betrieb ge-
nommen werden, bevor sowohl es
selbst, als auch die Anlage, in die es
eingebaut wird, mit den Vorschriften
der Direktive 14/06/1982 (89/392/
EEC) fbr konform erkigrt wurde.

Es liegt in der Verantwortung des An-
lagenplaners bzw. -aufstellers, alle
notwendigen Schutzvorrichtungen
vorzusehen, welche es verhindern,
daf durch einen Gerate- oder Teilede-
fekt Personen- und/oder Sachscha-
den verursacht werden (z.B. geeigne-
ter Schutz gegen das Herunterfallen
des Motors,...).

Zum Handling von Medien mit den
folgenden Charakteristiken muA der
Anlagenbauer bzw. -aufsteller geeig-
nete Schutzmafinahmen treffen: ge-
fohrlich, schadlich wenn in Kurper-
kontakt oder wenn eingeatmet, feu-
ergefphrlich, explosiv, infektionsge-
fohrlich.

C) NPOTUBOMOKA3AHUA
Ecnu 3akasuyuk cobnogaeT obbluHble
Mepbl MNPeAoCTOPOXHOCTU AN

o6opyAoBaHUsA AaHHOrO TUNa, a Takke
MNHCTPYKUMW, NPUBELEHHbIE B 3TOM
pykoBOACTBE, akcnnyaTtauus
aBnsieTcs 6e3onacHom.

NMPUMEYAHUE ana
OBOPYODOBAHMWA,
NMPEOHA3HAYEHHOIO anAa

TPAHCMOPTUPOBKU NPOOYKTOB
NMUTAHUA:

MaluvHy He criepyeT 3anyckaTb, noka
He ByfeT 3asBneHo, YTo cama MaLLnHa,
a Takxe ycTaHoBka, koTopas byaeT
yCTaHOBMEHa B Hel, COOTBETCTBYIOT
Esponeiickon dupektuse 14/06/1982

(89/392/EE).
KoHcTpykTOp Mnn cnecapb-c60pLynk
HecyT OTBETCTBEHHOCTb 3a

KOHCTPYKLUWIO M YCTaHOBKY Bcen
HeobX0AMMOM 3aLLUTbI AMA TOro, YToObI
n3besxaTb NoNomKM n/unu gedopmanim
o6opynoBaHWs UK YacTeil yCTaHOBKM
(a MeHHO, COOTBETCTBYIOLLAs 3aluTa
OT NafeHus aBuratens, ...)

Mpu obpalleHnn c npoaykTamu co
cnepywWmMMy xapakTepuctmkamu
KOHCTPYKTOP YCTaHOBKM UIW criecapb-
c6opwmk pomxkHbl obecneunTtb
COOTBETCTBYIOLYIO 3awmuTy
YCTPOWCTB: OMacHbIX, BpeAHbIX Npu
COMPUKOCHOBEHWUW U /Uni BABIXaHWN,
nerko BOCMNaMEHSOLWMNXCS,
B3PbIBOOMACHbIX, MHPEKLNOHHBIX
NPOAYKTOB.

1) Codice macchina.

2) Sigla matricolare macchina.
Esempio di numero matrico-
lare

C) CONTROINDICAZIONI
ALL'USO

Non vi n nessuna controindicazione
all'uso, se vengono osservate le nor-
mali precauzioni per macchine di que-
sto tipo unitamente alle indicazioni ri-
portate su questo manuale.

QUESTE MACCHINE NON SONO
IDONEE AL TRASPORTO DI PRO-
DOTTIALIMENTARI

E’ inoltre vietato metterle in funzione
prima che la macchina/impianto nel
quale devono essere installate sia di-
chiarato conforme alle disposizioni
della direttiva 14/06/1982 (89/392/
EEC). In quest’ambito n cura dell'im-
piantista/installatore predisporre ed in-
stallare tutti gli accorgimenti/prote-
zioni al fine di evitare danni a cose e/
o persone in caso di rotture e conse-
guente caduta di pezzi della macchi-
na (ad es.: rottura del motore,...).
Per prodotti pericolosi, nocivi al con-
tatto e/o all'inalazione, inflammabili,
esplosivi e pericolosi dal punto di vi-
sta batteriologico e/o virale, I'impian-
tista e/o linstallatore dovranno pre-
vedere idonei dispositivi all’'uso.
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D) TRANSPORT AND WEIGHT

D1) HANDLING

On delivery, prior to unloading
check that nature and quantity
of the goods comply with the ac-
knowledgement of order.

If any parts are damaged during
transport, immediately state your
claim in writing in the space pro-
vided on the consignment note
(way bill). The driver is obliged
to accept such a claim and to
leave you a copy. If you received
the goods carriage paid send
your claim directly to us or to your
shipping agent. If you fail to state
your claim immediately on receipt
of the goods acceptance may be
denied.

Avoid damaging the parts during
the unloading and handling op-
erations; each section of the
conveyor should be lifted using
the eyebolts or using straps tied
around the trough. DO NOT PUSH
OR DRAG THE SECTIONS! The
components are mechanical
parts that have to be handled
with care.

If the consignment consists of
more than one conveyor, make
sure that the various sections of
each conveyor have the same
code number on the identifica-
tion plate.

The conveyors may be made up
of one or more sections and may
be supplied with drive unit or
with bare shaft.

D) TRANSPORT UND GEWICHT

D1) HANDLUNG

Beim Warenempfang prefen, ob
Typen und Mengen mit den Da-
ten der Auftragsbestatigung
bbereinstimmen.

Etwaige Schaden sind sofort
schriftlich in der dafer vorgese-
henen Rubrik im Frachtbrief zu
vermerken. Der Fahrer ist ver-
pflichtet, die Reklamation entge-
gen zu nehmen und dem Waren-
empfanger eine Kopie des
Frachtbriefs auszuhgndigen.
Wenn die Ware frei Haus gelie-
fert wurde, die Reklamation an
den Lieferanten senden. Ist der
Kunde selbst Frachtzahler, direkt
an den Spediteur. Ein Entschadi-
gungsanspruch besteht nur
dann, wenn die Reklamation in
0.9. Weise erfolgte.

Beim Abladen und beim Handling
der Ware jede Art der Beschadi-
gung vermeiden. Zum Anheben
der einzelnen Schneckenteile
ausschliefllich die Transport-
usen oder einen um den Trog ge-
schlungenen Gurt benutzen. DIE
SCHNECKENTEILE WEDER bBER
DEN BODEN SCHIEBEN NOCH
SCHLEIFEN. Es handelt sich um
mechanische Teile, die mit Vor-
sicht zu behandeln sind.

Wenn der Lieferumfang mehr als
eine Schnecke beinhaltet, sicher-
stellen, daf beim Zusammenbau
nur Teile mit derselben Produkti-
onsnummer montiert werden
(siehe Typenschilder).

Die Schnecken bestehen aus ei-
nem oder mehreren Teilen und
werden entweder mit oder ohne.

) TPAHCNOPTUPOBKA U BEC

r1) NOrry304HO-
PA3IrPY304YHbLIE PABOThI
Mpn nocTtaeke nepepg
pasrpy3kon nNpoBepuUTb, YTOObI
TMN W KONMW4YecTBO ToBapa
cooTBeTCTBOBAaAnNM
NOATBEPXAEHMIO 3aKkas3a.

Ecnnu nobble nertanu
noBpexaeHsbl BO  Bpems
TPaHCNOPTUPOBKMU,
HeMeNeHHO WN3NOoXWUTb Bally
NPeTeH3nl B MNUCbMEHHOM
Buae B npocTpaHCTBE,
npegycMOTPEHHOM B rpy30BOM
HaknagHon (KenesHogopOXHOMN
HaknagHomn). BoguTtens ob6s3aH
NPUHATL TakKylo NpPeTeH3nto u
ocTaBuTb BaM konuto. Ecnu Bbl
Nonyyunu rpys c onfiayeHHon
nepeBO3KON, BbIWMNTE Bally
npeTeH3nto HenocpeacTBEHHO
HaM UM CBOEN opraHusauyum,
koTopas ©OepeT Ha cebsa
06s3aHHOCTU MO ohopMIEHNIO
3KCNEANLMOHHBIX [OKYMEHTOB,
TaMOXeHHOMY [OCMOTpYy 3a
onpegeneHHyto nnaty. Ecnu Bbl
He usnaraeTe CBOIO NPeTEeH3Nto
cpasy Xe no nony4vyeHuto
ToBapa, B NpuemMKe MOXeT
OblTb OTKa3aHo.

N3beraTtb nospexaeHus
yacTten BO BpeMs MNoOrpyso-
pas3rpy3oyHbIX onepauyun;
KaXaylo 4acTb KoHBewepa
cnepyert nogHUMaTh,
ncnonb3ys peIM-60NTbl UK
peMHu, ob6Bsi3aHHble BOKpPYr
notka. HE TONKATb U HE
TAWNTb YACTWN! KomnoHeHTbI

ABMNAKTCA MeXaHUYeckumu
netanamu, C  KOTOpbIMM
cnepyet obpawaTbcs
OCTOPOXHO.

Ecnu napTus rpysa cocTosT 13
bonee opHOro KoHBeuepa,
yb6eanTbcsa, YTO pasnuyHble
YyacTM Kaxgoro KoHBeuepa
MMEIT OANHAKOBLIN KOLOBbLIN
HoMep Ha Tabnuyke cC
nacrnopTHbIMU AaHHbIMU.
KoHBelnepbl MOryT COCTOSATb M3
ogHOW mnu Gonee vacTten c
NPpMBOAOM WIUN C OTKPbITbIM
Banom.

D) TRASPORTO - PESO

D1) RICEVIMENTO

Al ricevimento della merce con-
trollare se la tipologia e la quan-
tita corrispondono con i dati del-
la conferma d'ordine.

Eventuali danni devono essere
fatti presentiimmediatamente per
iscritto nell'apposito spazio della
lettera di vettura. L'autista n ob-
bligato ad accettare un tale re-
clamo e lasciarne una copia a
Voi, Se la fornitura n franco de-
stino, inviate il Vs, reclamo a noi,
altrimenti direttamente allo spe-
dizioniere. Se non richiederete i
danni immediatamente all’arrivo
della merce, la vostra richiesta
potrebbe non essere accolta.
Evitate ogni tipo di danneggia-
mento durante lo scarico e le
movimentazioni. a tale scopo sol-
levare gli spezzoni sfusi della
macchina impiegando i golfari
previsti oppure una fascia attor-
no al truoguolo. NON SPINGERE
NE' TRASCINARE GLI SPEZZONI
! Tenete conto che si tratta di ma-
teriale meccanico che deve es-
sere movimentato con cura.
Qualora il carico comprenda piy
macchine accertarsi che i diver-
si spezzoni di una stessa mac-
china riportino sulla targhetta di
identificazione il medesimo nu-
mero di matricola

Le macchine possono essere in
un solo spezzone o in piw parti,
con motorizzazione o ad albero
nudo.
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D2) TP SCREW WEIGHT | D2) GEWICHT SCHNECKE TP | [2) BEC TP LUHEKA | D2) PESO COCLEE TP

P.= Total weight
Gesamtgewicht
obwunin Bec P=P +P +(P .|_)
Peso totale t a b ¢

All weights given in kg - Alle Gewichts angeben in kg - Bec ykasaH B kr - Tutti i pesi in kg

L = Length - Ldnge - anvHa - Lunghezza

(%] 100 120 150 200 250 300 350 400 500 600
Pa 16 16 23 26 38 51 81 96 148 180
Pb 4 5 8 16 20 26 50 56 84 90
Pc 23 29.5 35 42 48.5 58 81 90 116 137

If the screw is supplied with di- | Wenn die Schnecke mit WAM®- | Ecnu wHek noctasnsetcsa c|Se la coclea u fornita con moto-
rect WAM® drive, add the weight | Direktantrieb geliefert wird, das | npameim npusogom WAM®, |rizzazione diretta WAM®, aggiun-
as indicated in the Table below; | Gewicht hinzufbgen, wie es in |no6aBuTb Bec, yka3aHHbIii |gere il peso come indicato nella
otherwise contact the Commer- | der folgenden Tabelle gezeigtist. |Huxe B Tabnuue; wunu |tabella sottostante; in caso con-

cial Technical Department. Andernfalls wenden Sie sich an |o6paTutecb B komMepuecko- |trario rivolgersi all'Ufficio Tecni-
eines unserer Verkaufsbbros. |TexHu4eckuit otaen. co Commerciale.
Gear reducer - Getriebe - Penyktop - Riduttore
kw S 21 S 23 S 25 S 27
0.75 47
11 55
15 56
22 64
3 65 80
4 89 140 189
5.5 154 210
7.5 224
9.2 232
1 260
15 284

* Weight of drive protection crate varies according to drive size from 15 kg to 30 kg
Gewicht des Antriebsschutzverschlags variiert je nach Antriebsgryfe zw
Bec sawmTHOW pelleTyaTon Tapbl M3MEHAETCA B COOTBETCTBUM C pasmepom npusoga oT 15 kr go 30 kr
Il peso della sola gabbia varia a seconda della grandezza della motorizzazione da 15 kg a 30 kg
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D2) TE SCREW WEIGHT | D2) GEWICHT SCHNECKE TE | 2) BEC TE LLUIHEKA | D2) PESO COCLEE TE
L

P.= Total weight T

Gesamtgewicht \\\\\\
obwunn Bec Pt = Pa + Pb + (Pc . m) \\

Peso totale
L = Length - Longe - anvHa - Lunghezza

All weights given in kg - Alle Gewichts angeben in kg - Bec ykasaH B kr - Tutti i pesi in kg

7] 200 250 300 350 400 500 600
Pa 28 40 54 84 100 155 190
Pb 16 20 26 50 56 84 90
Pc 46 53 63 89 99 127 150

If the screw is supplied with di- | Wenn die Schnecke mit direktem | Ecnu wHek noctaBnsietcs c|Se la colcea n fornita con moto-

rect WAMP drive, add the weight | WAM® Antrieb geliefert wird, das | npsmbeiMm  npusogom WAM®, | rizzazione diretta

WAM®, aggiun-

as indicated in the Table below; | Gewicht hinzufbgen, wie es in|A06aBuTb Bec, ykasaHHbIN |gere il peso come indicato nella
otherwise contact the Commer- | der folgenden Tabelle gezeigtist. |[Huxe B Tabnuue; wunu |tabella sottostante; in caso con-

cial Technical Department. Andernfalls wenden Sie sich an | 0o6paTtutecb B Kommepuecko- |trario rivolgersi all'Ufficio Tecni-
unser technisch-kommerzielles | TeXHUYEeCKNN OTAEN. co Commerciale.
Bbro.
Gear reducer - Getriebe - Peaykrop - Riduttore
kW S 21 S 23 S 25 S 27
0.75 47
1.1 55
1.5 56
2.2 64
3 65 80
4 89 140 189
5.5 154 210
7.5 224
9.2 232
1 260
15 284

* \Weight of drive protection crate varies according to drive size from 15 kg to 30 kg
Gewicht des Antriebsschutzverschlags variiert je nach Antriebsgryfe zw
Bec sawwmTHOW pelleTyaTon Tapbl M3MEHAETCA B COOTBETCTBUM C pasmepom npusoga oT 15 kr go 30 kr
Il peso della sola gabbia varia a seconda della grandezza della motorizzazione da 15 kg a 30 kg
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E) INSTALLATION

E1) PREPARATION

Remove packing from gear mo-
tor. If feeder has flanged pipe
sections remove screw block-
ing brackets, plugs from splined
bushes and protection from
splined shafts.

Before lifting the entirely preas-
sembled screw feeder from the
ground, once again tighten all
nuts and bolts.

During installation or main-
tenance use only approved
hoists!

During each phase of the in-
stallation always handle
screw feeder using appro-
priate hoisting equipment
fixed on the welded lifting
eyes on each feeder pipe
section.

E2) ELECTRICAL
CONNECTIONS

The connections with the
mains must be carried out
by an electrician or other
qualified personnel.
BEFORE ANY ACTION DISCON-
NECT FROM MAINS SUPPLY!
Before connection ensure
that plate and voltage sup-
ply match.

Pay attention to safety regu-
lations.

E3) GENERAL PRECAUTIONS
Never put your hands into a run-
ning screw feeder!

Never open the inspection hatch-
es before having disconnected
the feeder from mains supply.

Packing Gland Replacement Pro-
cedure

In case of screw conveyor end bear-
ing assemblies with manually adjust-
able packing glands (XUC-type) the
latter have to be adjusted during com-
missioning before the introduction of
material into the screw conveyor.

After the “running in” of the screw
conveyor check the packing gland
again and re-adjust if necessary.

E) EINBAU

E1) VORBEREITUNG

Antriebs- Schutzverschlag ent-
fernen. Wenn es sich um trans-
portgeteilte Schnecken handelt,
die, Wendelschutzbbgel die
Schutzkappen der Wellenbuch-
sen sowie die Wellenschutz-
kappen entfernen. Vor dem An-
heben der fertig montierten
Schnecke samtliche Verbin-
gungsschrauben und Muttern
sowie die VerschluAschrauben
der Inspektionsklappen fest an-
ziehen.

Waohrend des Einbaus und
wpghrend aller Wartungsar-
beiten nur auf Arbeitssi-
cherheit geprbftes Hebe-
zeug verwenden. In jeder
Einbauphase muf die
Schnecke durch geprbftes,
an den Kranusen des Fur-
derrohres befestigtes He-
bezeug gesichert werden.

E2) ELEKTRISCHE
ANSCHLbSSE

Der elektrische Anschluf
des Elektromotors der
Schnecke ans Netz sowie
alle Arbeiten am Klemmen-
kasten des Schneckenmo-
tors dberfen nur vom Elektri-
ker durchgefshrt werden.
VOR DER DURCHFbHRUNG
VON ELEKTROARBEITEN IN
JEDEM FALL DIE STROMZU-
FUHR UNTERBRECHEN!

Vor dem elektrischen An-
schlufl sicherstellen, daf die
Netzcharaktersistiken mit
den Angaben auf dem Mo-
tor-Typenschild bberein-
stimmen.

Bei allen Elektroarbeiten die
Vorschriften im Hinblick auf
die Arbeitssicherheit beach-
ten!

E3) ALLGEMEINE VORSICHTS-
MASSNAHMEN

Niemals in die laufende Schnecke
greifen! Niemals die Inspektions-
klappen uffnen, bevor die Strom-
zufuhr unterbrochen wurde!

Vorgehensweise beim Austausch

Sind Lagereinheiten mit nachstellba-
ren Stopfbuchsen (Typ XUC) einge-
baut, mbssen diese bei der Inbe-
triebnahme der Schnecke vor der
Schettgutzugabe nachgestellt werden.

Nach dem ,Einlaufen” der Schnecke
ist die Dichtheit der Stopfbuchse
nochmals zu bberprbfen und diese
gegebenenfalls nachzujustieren.

) YCTAHOBKA

01) NOAroTOBKA

Ypanute ynakoBKy c
peAyYyKTORPpPHOTO
anekTpoABuraTens. Ecnn

nopgawLwWwmnii MexaHuam wumeet
oTpe3kn dnaHuyesoi TpybLsbl,
yAaanuTb Gnokupylowme LWHek
CckoObl, NpobKkM M3 WNULEeBbIX
BTYMOK W 3aluTy U3 LUMMLEBbLIX
Barnos.

Mepep NOAHATUEM BCEro
npeaBapuTenbHO cobpaHHOro
LIHEeKOBOro MuUTaTens c 3eMnu,
CHOBa 3aTsAHYTb BCe raiku u
6onThl.

Bo BpeMsi yCTaHOBKMU unM
TeXHUYecKoro obcrnyxmBaHus

ucnonb3oBaTb TONbKO
opobGpeHHble noaobeMHble
MexaHu3Mbl!

Bo Bpems kaxaou asbl

yCTaHOBKM Bceraa obpawjarbcs
CO WHEKOBbLIM MNUTaTenem,
ucnonb3ys cooTBeTCTBYylOLWEE
noabeMHoe oGopyaoBaHue,
3adpMKcMpoBaHHOE Ha CBapHbIX
NOABLEMHbLIX pbiMaxX Ha KaXaom
oTpe3ke TpyGbl NUTaTens.

[02) ANEKTPUYECKUE
COEOVHEHUA

CoeaAuHeHUs C NUTaKoLen ceTbio
AONXKHbI ocylecTBNATLCSA
3NEeKTPUKOM WUNU ApPYrum
KBanudumumpoBaHHBbIM
rnepcoHarnom.

MEPEA NIOBEbIM OEACTBUEM
OTCOEOVHWUTbL OT MUTAIOLLIEN
CETW!

Mepen coeguHeHneM y6eauThbes,
4yTo TabnMuyka M MCTOUYHUK
Hanpsi>XeHUs cornacyrTcA.
O6paTUTb BHUMaHUe Ha NpaBuna
6e3onacHocTu!

as) OBLHUE
NPEOOCTOPOXHOCTHU
He knactb pyky Ha pabGoTatowwuii
LUHEKOBbI nNuTaTensb!

He oTkpbiBaTb CMOTpOBbIE TIOKM,
He OoTcoeAWHWB NuTaTenb OT
ceTu nuTaHus.

MEPbI

Mpouenypa 3aMeHbl CanbHUKOB

B cnydyae y3nos KOHLEBbIX
NOALUNMHUKOB BUHTOBOTO KOHBENepa
c perynupyembimu BPYYHYIO
canbHukamu (tun XUC), nocnepHue
LOMXHblI OblITb OTPErynmpoBaHbl BO
BpeMs BBOAa B [AeiicTBue nepep
BBOAOM MaTepuana B BUHTOBOW
KOHBeNep.

Mocne «nporoHa» BUHTOBOTO
KOHBeNnepa cHOBa npoBepuThb
canbHUK W 3aHOBO OTperynuposaThb,
no mepe HeobXoANMOCTK.

E) INSTALLAZIONE

E1) PREPARAZIONE

Togliere 'imballo dal motoridutto-
re. Se si tratta di una macchina
flangiata togliere i fermaeliche, i
tappi delle boccole accoppiamen-
to ed i coprialberi.

Prima di sollevare da terra la
macchina interamente preas-
semblata, fissare tuttii bullonie i
dadi di collegamento nonchwu i
bulloni di chiusura dei boccaporti
d’ispezione.

Durante l'installazione e tut-
ti i lavori di manutenzione uti-
lizzare soltanto attrezzi di
sollevamento omologati.

In ogni fase dell’ installazio-
ne la macchina deve essere
assicurata mediante attrez-
zi di sollevamento fissati agli
appositi golfari sul tubo
esterno.

E2) COLLEGAMENTI
ELETTRICI

Il collegamento tra motore
macchina e rete elettrica e
in ogni caso qualsiasi lavoro
sulla scatola morsettiera del
motore devono essere ese-
guiti da personale specializ-
zato.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!

Prima del collegamento as-
sicurarsi che il voltaggio di
rete coincida con quello in-
dicato sulla targhetta del mo-
tore.

Fare sempre attenzione alle
norme di sicurezza.

E3) PRECAUZIONI GENERALI
Mai mettere le mani all’interno
della macchina mentre u in fun-
zione!

Mai aprire i boccaporti prima di
avere tolto la corrente.

le baderne a pacco dei gruppi di
tenuta

Qualora i supporti di estremita fosse-
ro dotati di gruppo di tenuta regolabile
manualmente (tipo XUC), quest’ulti-
mo deve essere regolato all’avvia-
mento dell'impianto prima dell’intro-
duzione del prodotto nella coclea.

Dopo il “rodaggio” della coclea con-
trollare nuovamente la tenuta del grup-
po e regolarlo se necessario.
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E4) Positioning E4) Positionierung 04) YcTtaHoBKa B 3apaHHoe | E4) Posizionamento
To ensure a correct installation | Der deutlicheren Darstellung | nonoxeHue Per migliore chiarezza riportia-
please proceed according to the | halber folgt hier eine Tabelle mit | Yto6bl y6eanTbcsa B npaBunbHom | mo I'elenco delle principali azioni
following instructions. den wichtigsten Schritten fbr |yctaHoBke, nocTtynaTtb B|da fare per una corretta installa-
eine korrekte Installation. COOTBETCTBMU CO CrieaylLnMu | zione.
yKasaHuUsaMU.
Phase Description Data, meas. and tolerances Tools
1 Lay out the various parts of the trough in sequence (from linlet to outlet).
2 Remove flight retainer, screw safety gasket. spanner
3 Remove the intermediate shaft fixing screws from the bushings. spanner

Remove the intermediate bearings fixing screws and shaft covers from the next

trough. spanner

Starting from inlet module, check to ensure that the screws fit flush against the

: . ) Meter rule, rubber hammer
inlet side bearing.

Take the second trough, fit the intermediate shafts in the bushings of the first
6 trough, offsetting the screws by 180°, insert the gasket or use liquid sealant, bolt spanner. holefinder, ruler
the end rings making sure the edges of the two troughs are perfectly aligned.

7 Fix all the screws on the flange (insert the foot, if necessary). spanner
8 Then take the third trough and proceed as described above.
9 Check to ensure all bolts are secured. spanner
10 It_thstt:;e trough using suitable means and raise it above the machine support Lifting equipment, 1 per flange
1 ;)L::::e(and correct if necessary) the longitudinal alignment of the screw support 1.5mm every 3m length spanner, rubber,...
12 Fix the trough to the hopper or base support, using screws.
13 Check all the bolts to ensure they are completely tightened and that main linearity
of the machine is maintained.
Schritt Benennung Daten, Abmessungen und Toleranzen Werkzeuge
1 Die verschiedenen Trogstiicke in der Reihenfolge (vom Einlauf zum Auslauf)
anordnen.
2 Wendelanschlag, Wendeldichtungen entfernen. Schlussel
3 Befestigungsschrauben der Zwischenwellen von den Lagerschalen entferen. Schlussel
Die Befestigungsschrauben der Zwischenlager und die Wellenschutzkappen vom .
4 - Schltissel
anschlieRenden Trog abnehmen.
5 Ausgehend vom Einlaufmodul sicherstellen, dass die Wendel sich am Anschlag Metermaf, Gummihammer

auf dem einlaufseitigen Lager befinden.

Den zweiten Trog nehmen, die Zwischenwellen in die Lagerbuchsen des ersten
Trogs stecken, wobei man die Wendel um 180° versetzt anordnet, die

6 Flachdichtung einfugen oder fliissige Versiegelungsmasse benutzen, die Schlussel, Lochsucher, Lineal
Enflansche verschrauben und sicherstellen, dass die Kanten der beiden
aufeinanderfolgenden Trége ausgerichtet sind.

7 Alle Flanschschrauben fesziehen (eventuell den TrogfuR montieren). Schlussel
8 Den dritten Trog nehmen und wie vorher beschrieben vorgehen.
9 Alle Schrauben auf festen Sitz prifen. Schltissel

Den Trog mit geeigneten Mitteln heben und tber die Schneckenabstitzung

10 bringen.

Hubgeréate, 1 pro Flansch

Die Langsausrichtung der Schneckentrageflache prifen (und bei Bedarf

" korrigieren).

1,5 mm auf 3 m Lange Schiussel, Gummi ...

12 Den Trog mit den Schrauben am Trichter oder den Stutzen befestigen.

Alle Schraubbolzen endgtitig auf festen Sitz prifen und die Geradlinigkeit der

13 Maschine beibehalten.
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®daza OnucaHue [ata, usmepeHuvie u gonycku WHCTpYyMeHTBI

1 Pacnonoxumb pasmyHbie YacTu NIoTKa B OMpeferneHHo NocnefoBaTernsHoCcTy (oT
BXOAa K BbIXOAY).

2 Ynanumb aepxatens ckpebka, 3aLyTHyr NPOoKNaaKy LHeka. [aeyHbI KoY

3 Yaamrs UKCHPYHOLLYE BUHTLI MPOMEXYTOYHOMO Bara 13 NMOALLUMHUKOB. [aeyHbIN KoY
YaanTb UKCHPYIOLLWE BUHTbI MPOMEKYTOUHBIX NOALLMMHIKOB U KPbILLKW Bana w3 .

4 A ® PYIoLp POMENYT A P [aeyHbIN koY
CreAyroLLero noTka.
HauvHas ¢ BXOAHOro MOAynsi, NPOBEPUTL U YBEAUTLCS, YTO BCE BUHTLI MPUrHaHbI .

5 A AY. poBep yoen P PyreTka, peavHoBbIi MOMOTOK
3anoAmmLo K BXOAHOMY OMOPHOMY CKOTb3YHy.
B3ATb BTOPOW NOTOK, MOAOTHATL NMPOMEXYTOUHbIE Barkl BO BTYNKax NepBoro

6 rioTka, MoBopayvBas BUHTbI Ha 180 ; BCTaBUTb NPOKMaAKy WM UCMONb30BaTb [aeyHbIVi KoY, UCKaTenb OTBEPCTUN,
KUOKUA TEPMETVK, CKpENWUTb BorraMu 3amblkatoLLyie KombLa, yoeavBLIUCh, HTO TvHeka
Kpas ABYX MOTKOB aBGCOMOTHO COBMELLEHbI.

7 Bakpenurb Bce GOl Ha riaHUe (BCTaBUTb OMOPY, ECIM 3TO HEOBXOAMMO) [aeyHbIN Ko

8 3aTem B3ATb TPETWIA NOTOK M MOCTYMUTL BbILLEOMMCAHHBIM 0GPa3oM.

9 MpoBeputb, YTOBLI yOeanTbCs, YTO BCe BOITbI 3aTAHYTHI. [aeyHbIV KoY
MoaHSATL NOTOK, UCMOSb3Ys COOTBETCTBYHOLLEE CPEACTBO, MOAHSATL €ro Bbille

10 AHATS i 4 Yiolge cpen » oA MoabemHoe o6opynoBaH/e, 1 Ha driaHeL|
OMOPHOU NMOBEPXHOCTU MaLMHbI.
MpoBepuTb (1 UCMPaBUTL MO MepPe HeOBXOAMMOCTM) MPOAOTEHOE COBME H1e " - -

1" P p‘ ( P P A ) MpoA e 1.5MM, KaxabI ArmHOM 3M [aeyHbIN Koy, pesuHa ...
OMOPHOW NMOBEPXHOCTY LLHEKA.

12 3akpenuTb MOTOK C 3arpy304HO BOPOHKOW UMM OCHOBAHUEM, UCMOTb3Ys BUHTbI.

13 MpoBeputb BCE GOMbI, 4TOBL! YBEAUTLCS, HTO OHW MOMHOCTLIO 3aTSHYTLI U YTO
COXpaHAETCs OCHOBHasA JWMHEMHOCTb MaLLWHbI.

Fase Descrizione Dati, misure e tolleranze Attrezzature

1 Disporre in sequenza (dal carico allo scarico) i vari pezzi del truogolo.

2 Togliere ferma elica, guarnizioni salva spira. chiavi

3 Togliere dalle boccole le viti di fissaggio alberi intermedi. chiavi

4 Togliere dal truogolo successivo le viti fissaggio porta supporti intermedi e tappi chiavi
salva albero.
Partendo dal modulo di carico verificare che le spire siano a battuta sul supporto .

5 ’ metro, martello in gomma
lato carico.
Prendere il secondo truogolo, infilare gli alberi intermedi nelle boccole del primo
truogolo, sfasando le due spire di 180°, inserire la guamnizione o usare sigillante . -

6 o ; . X L - - S ¥ chiave, cercafori, riga
liquido, imbullonare gli anelli terminali verificando che i bordi dei due truogoli
consecutivi siano allineati.

7 Fissare tutte le viti dell'anello (inserendo eventualmente la sella ). chiavi

8 Prendere il terzo truogolo e procedere come il precedente.

9 Verificare il serraggio di tutte le imbullonature. chiavi
Sollevare il truogolo con idonei mezzi e portarlo sopra il traliccio di supporto - ] )

10 - 9 P P PP organi di sollevamento, 1 ogni flangiatura
macchina.

erificare (ed event ente correggere) l‘allineamento longitudinale del piano di . . L

" Verificare (ed eventualment rreggere) |'allineamento longitudinale del piano di 1.5mm ogni 3 mt di lunghezza chiavi, gomma...
supporto coclea.

12 Fissare il truogolo con le viti alla tramoggia, o ai supporti di base.

13 Ricontrollare definitivamente serraggio completo di tutti i bulloni e il

mantenimento della linearita della macchina.
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F) COMMISSIONING PROCE-
DURE

Check to see if foreign matter or
water has entered the machine.
If this is the case, open the in-
spection hatch below the inlet
spout and clean.

Then refit the entire assembly ac-
cording to the safety regulations.

Avoid deflection of the screw
conveyor by ensuring perfect
alignement between inlet and
outlet. Otherwise the screw
may scrape against the casing
and stop. Check the direction
of rotation (anti-clock wise if
seen from inlet): if wrong, then
reverse the polarity of the elec-
tric motor.

Make sure that gear reduc-
tion unit is filled with oil and
that hanger bearings are lu-
bricated.

Before feeding in material,
start the empty screw con-
veyor and check if running
is smooth: if so, feed in the
material and proceed with
normal operation.

G) OPERATION

Depending on the type of plant,
the operation of the conveyor is
controlled from a central control
panel or by an on-site control
panel. If the conveyor is con-
nected to a number of infeed
points, it must be sized for the
sum of the single throughput
rates.

The lifetime of a conveyor is sig-
nificantly increased if it is
cleaned out regularly. This is
particularly important if the ma-
terial tends to harden or com-
pact if left to stand for some time.
When two or more machines are
assembled in series, except for
the first one, all the others must
be conveyors and their capacity
must be greater than that of the
first.

F) INBETRIEBNAHME

Prbfen, ob Fremdkurper oder
Wasser in das Schneckeninne-
re eingedrungen sind.

Ist dies der Fall, die Inspektions-
klappe unter dem Einlauf uffnen
und reinigen.

Danach alles gempgf den Sicher-
heitsbestimmungen wieder zu-
sammenbauen.

Jede Durchbiegung der
Schnecke vermeiden. Korrek-
te Ausrichtung von Einlauf und
Auslauf sicherstellen, um ein
Schleifen der Schneckenwen-
del am AufAenrohr, welches zu
einer Blockierung der Schne-
cke fshren kuynnte, zu vermei-
den.

Sicherstellen, dass die Schne-
ckenwendel, hinter dem Ein-
lauf stehend, in Furderrichtung
gesehen, entgegen dem Uhr-
zeigersinn dreht. Ist dies nicht
der Fall, den Elektromotor
umklemmen.

Ulstand im Getriebe kontrollie-
ren und sicherstellen, dafd
Zwischenlager, sofern vor-
handen, geschmiert sind.
Die Schnecke in leerem Zu-
stand in Betrieb nehmen.
Wenn die Schnecke pro-
blemfrei lguft, Material zuge-
ben und regulpren Betrieb
aufnehmen.

G) BETRIEB

Je nach Anlagentyp wird die
Schnecke von einer zentralen
Steuerung oder einem Steuerpult
vor Ort betatigt. Wird die Schne-
cke bber mehrere Einlgufe be-
fbllt, mus sie ausreichend groA
ausgelegt sein, um die Summe
der einzelnen Furdermengen
transportieren zu kynnen. Die
Lebenszeit der Schnecke kann
betrachtlich verlgngert werden,
wenn sie regelmpAig gereinigt
wird. Dies ist besonders wich-
tig, wenn das Furdergut bei lgn-
gerer Lagerung die Tendenz zum
Auszuhgarten hat.

Wenn zwei oder mehr Schne-
cken in Reihenschaltung montiert
sind, mbssen alle mit Ausnahme
der ersten Furderschnecken
sein und ihr theoretischer Durch-
satz muss grufer als der der
ersten sein.

E) MPOLIEAYPA MYCKA
lMpoBepnTb, He nonano nu
VHOPOAHOE BeLLecTBO Unu Boja
B MaLunHy. Ecnu aTo npousoLuno,
OTKPbITb CMOTPOBOW MoK MOA,
BMYCKHbIM xenobom "
OYNCTUTB.

3aTemM 3aHOBO YCTaHOBUTb
BECb y3eNl B COOTBETCTBUU C
Hopmamu 6e30nacHoOCTH.

NU36eratb OTKITIOHEHus
BUHTOBOTO KOHBeuWepa
Mexay BMNYCKHbIM

OTBEPCTUEM U BbINYCKHbIM
oTBepcTueM. MHauye WHekK
MOXeT nouapanaTb KOXyX U
ynop. MpoBeputb
HanpaBrneHue BpalweHus
(MpOTUB 4acoBOW CTpesnkKw,
ecrnyu BUAHO OT BMYCKHOTO
oTBepCTUSs): ecnu
HanpaBneHMUe
HenpaBuNbHOE, W3MEHUTb
nonsspuHOTCTH b
aneKkTpoaBUraTens.
Y6eoutbcs, 4TO pepykTop
HanonHeH MaclioM U 4TO
noABeCHble NOAWMUMHUKK
CMasaHbl.

NMepen nopavyen matepuana
3anycTuTb NyCTOW BUHTOBOM
KOHBeWep M MNpoOBepUThb,
npaBuNbLHO Nu OH paboTaer:
ecnu pa, nogaTb matepuan u
NMPUCTYNUTL K OObIYHOW
aKkcnnyatauum.

XK) SKCMNYATALUUA

B 3aBucumoctu oT TunNa
yCTaHOBKMU akcnnyaTtauus
KOHBelepa KOHTponupyeTtcsa c
LleHTpanbHOro nynbta
ynpaBreHnss Uim ¢ NoMoLYbto
nynbTa ynpaBreHus Ha MecTe.
Ecnn koHBenep coedunHeH C
MHOTFOYNCNEHHBIMW TOYKaMM
3arpysku, OH [AOJIKeH ObiTb
KanubpoBaH AnNs  CyMMbl
OTAEeNbHbIX NPOMNYCKHbIX
cnocobHocTen.

Cpok cnyxbbl KoHBelepa
3HaYNTENbHO yBenun4MBaeTcs,
€CNN OH PErynsipHO o4vunLlaeTcs.
OT0 ocobeHHO Ba)xHo, ecnu
MaTepuan nmeeT TeHAEHUUto
3aTBepAeBaTh WM CKUMATbCH,
ecnM ero OoCTaBUTb Ha
HekoTopoe Bpemsi. Korga aBse
nnyn Gonblle mMawuH cobpaHbl
nocrnegoBaTenbHO, 3a
NUCKIIOYEHMEM MepBOW, Bce
ocTanbHble [OMXHbl  ObITb
KOHBenepamu, ux nponyckHas
cnocobHOCTb [foNkHa ObiTb
Sonble NponyckHoOMn
CMOCOBOHOCTM NEepPBON MaLUVHbI.

F) AVVIAMENTO

Verificare se sostanze estranee
0 acqua sono entrate all'interno
della macchina.

Se cosi fosse, aprire il boc-
caporto d’ispezione che sta sot-
to la bocca di carico e pulire.
Dopo, rimontare il tutto, secondo
le norme di sicurezza.

Evitare assolutamente ogni
flessione della macchina
controllando il perfetto
allineamento fra carico e
scarico, altrimenti I’elica put
fare frizione contro il tubo
fino a bloccarsi.

Controllare il senso di rota-
zione della macchina
(antiorario vista dal carico):
se errato, invertire i poli del
motore.

Assicurarsi che I’olio nel ri-
duttore sia al livello giusto e
che i supporti intermedi (se
esistenti e se previsto I'in-
grassaggio) siano bene in-
grassati.

La prima prova di avviamen-
to deve essere fatta a mac-
china vuota; se tutto fun-
ziona regolarmente, ali-
mentare con il materiale e
procedere normalmente.

G) FUNZIONAMENTO

In base al tipo di impianto, il fun-
zionamento della macchina n
controllato o da un quadro cen-
trale di comando o da un coman-
doinloco. Un collegamento con
diversi punti di carico richiede
che la macchina sia stata dimen-
sionata sufficientemente grande
per trasportare la somma di tutte
le portate. Si aumenta notevol-
mente la durata di una macchina
pulendola periodicamente. Que-
sto n particolarmente importante
quando il materiale trasportato
tende a indurirsi 0 a compattarsi
se rimane fermo per un certo pe-
riodo di tempo.

Quando due o piw macchine sono
montate in serie, esclusa la pri-
ma, tutte le altre devono essere
convogliatrici e la loro portata te-
orica deve essere maggiore della
prima.
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H) ASSEMBLY - DISASSEMBLY

H1) ASSEMBLY

The inlet and outlet spouts can be
mounted in a number of ways. In
every case the plant designer or fit-
ter must use take care of every pro-
tection as to avoid that people get
harmed (appropriate hoppers, safety
grilles etc.)

Of course, the screws are supplied

with an open inlet trough.

It is the plant manufacturer’s/fitter’s/

user’s responsibility;

- Do not start it up if it is not fixed to
the part of the plant in which it is
supposed to be fixed.

- to install suitable safety devices in
order to avoid harm to personnel
and any damage.

For screw conveyors with one or more

inspection hatches it is necessary:

1)to equip those with locking bolts
and nuts or

2)to provide for a EN1088-standard
micro-switch that stops the screw
conveyor in case of opening or re-
moval of the inspection hatch.

All the inspection doors and hatches
are equipped with devices that can
only be unlocked using a key as re-
quired by Standard 98/37/EEC and
subsequent amendments.

Before starting up the machine, it is
obligatory to close the hatches by
re-inserting the screws supplied in
their original position, to avoid acci-
dental opening.

It is up to the plant manufacturer/
fitter to provide for the fitting of elec-
tromagnetic safety devices: in this
case, the devices must be such that
the screw conveyor/feeder stops in-
stantaneously as soon as the hatch
opens.

Screw conveyors have to be secure-
ly and symmetrically supported at at
least two points per section. If the
section is longer than 5 metres, then
at least three supports are required.
The supports may be either carrying
or hanging supports.

It is important however to avoid vi-
brations. Conveyors with an inlet-out-
let length greater than a certain dis-
tance (see technical catalogues) are
normally divided into flanged sec-
tions to enable them to be transport-
ed on normal vehicles.

N.B.: The optional grille beneath the
standard inspection hatch cover can-
not be considered as a “safety com-
ponent”.

It only prevents foreign bodies from
passing through the open inspection
hatch into the screw feeder.

Before assembly, ensure that the se-
rial numbers on each tube section
match.

Fit the flange gaskets before assem-
bling the pipe sections.

H) ZUSAMMENBAU-DEMONTAGE

H1) BEFESTIGUNG

Einlauf und Auslauf kyunnen auf un-

terschiedliche Weise befestigt wer-

den. In jedem Fall mufl der Anlagen-
bauer bzw. -aufsteller for Schutzmaf-
nahmen jeder Art Sorge tragen, wel-
che verhindern, dafd Personen zu

Schaden kommen (geeignete Trich-

ter, Schutzgitter etc.).

Die Schnecken werden natbrlich mit

offenem Einlauftrog geliefert.

Es liegt in der Verantwortung des An-

lagenbauers bzw. -aufstellers;

- sie nicht in Betrieb nehmen, wenn
sie nicht an den Teilen der Anlage
befestigt wurde, an denen die Be-
festigung vorgesehen ist.

- geeignete Sicherheitsvorrichtungen
vorgesehen wurden, die verhindern,
dafl Personen oder Sachen zu Scha-
den kommen.

Wenn eine oder mehrere Inspektions-

klappen vorhanden sind, ist folgen-

des zu beachten:

1)Sie mbssen zur Befestigung mit
Schrauben und Muttern versehen
werden oder

2)Sie mbssen mit einer Sicherheits-
vorrichtung (gemaA EN 1088) aus-
gestattet sein, um die Schnecke
zum Stehen zu bringen, wenn die
Klappe geuffnet oder entfernt wird.

Alle Inspektionsklappen und- tbren sind
mit Vorrichtungen ausgestattet, die
eine Entriegelung mittels Schibssel
verlangen, so wie es durch die Richt-
linie 98/37/EWG und den anschlieflen-
den [nderungen vorgegeben ist.

Bevor die Maschine in Betrieb genom-
men wird, ist es daher vorgeschrie-
ben, alle Inspektionsklappen und -tb-
ren wieder zu verschlieden, indem man
die zum Lieferumfang gehurigen
schrauben wieder in ihre ursprbngli-
che Position eindreht, um ein unbeab-
sichtigtes Lffnen zu vermeiden.

Dem Anlagenbauer / Installateur steht
es frei, elektromagnetische Schutz-
vorrichtungen vorzusehen. In diesem
Fall muA die Vorrichtung so beschaf-
fen sein, dafl die Schnecke bei einer
Liffnung der Inspektionsklappe(n) au-
genblicklich zum Stehen gebracht wird.

Alle Schnecken mbssen sicher und
symmetrisch an wenigstens zwei Stel-
len pro Teil abgestbtzt werden. Ist ein
Teil lgnger als 5 Meter, muA es an
wenigstens 3 Stellen abgestbtzt wer-
den, wobei es sich um Abspannun-
gen oder Abstbtzungen handeln kann.
Wichtig ist, dafd Schwingungen ver-
mieden werden. Die Schnecken, die
eine bestimmte Lange bberschreiten
(siehe technischen Katalog) beste-
hen in der Regel aus geflanschten
Teilen, um den Transport der Schnek-
ke mit normalen Fahrzeugen zu er-
muglichen.

N.B.: Das als Zubehur lieferbare,
unter dem Inspektionsklappendeckel
montierte Schutzgitter ist keine “Si-
cherheitskomponente”.

Es soll lediglich verhindern, dafl bei
geuffneter Klappe Fremdkurper in die
Schnecke eindringen kunnen.

Vor dem Zusammenbau sicherstel-
len, dafl die Produktionsnummern auf
den Schneckenteilen bbereinstim-
men.

Vor dem Zusammenbau Flanschdich-
tungen einlegen.

3) CBOPKA - OEMOHTAX

31) CBOPKA

BnyckHble 1 BbiNyckHble enoba MoryT

GbITb yCTaHOBMEHbl MHOMOYMCHEHHbIMU

cnocobamun. B nwbom cnyvae

KOHCTPYKTOP YCTaHOBKU WNN crecapb-

cbopuuk [OJKEH cobnwagatb

OCTOPOXHOCTb C KaXAOW 3alunTon,

4yTobbl M3bexaTb TpaBMbl naen

(cooTBeTCTBYWOWME  3arpy3oyHble

BOPOHKM, 3aLUUTHbIE peLleTkn U T.4.)

KoHeuyHo, LWHekn mocTaBnslTCs C

OTKPbITBIM BMYCKHbIM XXeno6om.

OTBETCTBEHHOCTb  M3roToBuTens/

cnecaps-cbopumka/nonb3oBaTtens

COCTOUT B crefyloLem:

- He 3anyckaTb ycTaHOBKY, ecnu oHa
He 3aKkpensieHa C 4YacTblo YCTaHOBKM,
KoTopas npepnonaraeTcs
3aUKCUPOBAHHON.

- YcTtaHaBnuBaTb COOTBETCTBYyHOLINE
3alMTHbIe ycTpoiicTBa Ans Toro,
4yTo6bl M3GexaTb TpaBM nepcoHana
1 noboro noBpexaeHus.

[Ins BUHTOBbIX KOHBENEPOB C OAHUM

unu Gonee CMOTPOBbLIMU JOKaMU

Heobxoanmo:

1)o6opynoBaTb UX CTOMOPHbIMU
Gontamu u raiikamn, unu

2)obecneunTb MuUKponepeknoyaTesnb
EN1088 cTaHgapTta, KoTopbIn
oCTaHaBnMBaeT BMHTOBOW KOHBelep
B Cllyyae OTKPbITUS UNW yJaneHus
CMOTPOBOIO JtoKa.

Bce cMOTpoBble ABEpPKW U JOKU
cHabXeHbl ycTpoiicTBamu, KoTopble
MoryT 6blTb pas3brnokupoBaHbl NULlb C
ncnonb3oBaHueM kntova, Tpebyemoro
CrtaHpgapTom 98/37/EEC n
nocrneayoWUMN N3MEHEHUAMM.
Mepepn 3anyckom mMalLMHbI 06s3aTeNbHO
3aKpblTb JIOKA MyTeM MOBTOPHOro
BBEJEHNSA BWHTOB, MOCTaBNSiEMbIX B
X nepBOHAYanbHOM MOMOXEHUH,
4TOoObI nsbexatb criyyanHoro
OTKPbITUS.
N3roTtoButenb/cnecapb-cbopLyuk
[OMKHbI  obecneynTb  yCTaHOBKY
3NEeKTPOMarHUTHbIX 3aLUNUTHBIX
YCTPOWCTB: B 3ToOM cnyvae
yCTpoicTBa AOMKHbI GbITb TakuMm,
4TOObI BUHTOBOW KOHBelep/nogaroLwni
MexaHuam MTFHOBEHHO
ocTaHaBNMBanNcs, kak TONbKO JiOK
oTKpbIBaeTCs.

BuHTOBbIE  KOHBEWEpbl  AOJIKHbI
HafexHo n CUMMETPUYHO
noaAepXuBaTbCsi MO MeHbLUed Mepe B
[IBYX To4kax Ha cekuuo. Ecnn cekuns
ANWHHEe 5 MeTpoB, TO HeoBXoAUMbI
Nno MeHblUei Mepe Tpy Onopbl.
OpHako, BaxHo m3beraTb BUGpaLuii.
KoHBelepbl € ANWHON  BMycka-
Bbinycka GonblUen, Yem onpeaeneHHoe
paccTosiHue (CMOTpUTE TeXHW4ecKuit
kaTtanor) o06blYHO JensaTca  Ha
dnaHueBble cekuun ans obneryeHus
X TPaHCMOPTUPOBKM Ha OBbIYHBIX
TPaHCMOPTHbIX CPeACTBax.

O6paTutb ocoboe BHUMaHMe:
[ononHuTtenbHass peweTka noj
CTaHAAPTHOW KPbILWKOA CMOTPOBOro
nioka He MOXET  cymTaTbecs
«CTaHAAPTHBIM KOMMOHEHTOMY.

OHa nnwb npegoTBpallaeT
NPOXOXAEHNE WHOPOAHbLIX BeL|ecTB
yepes3 OTKPbITbIi CMOTPOBOW IOK B
LUHEKOBbIN MUTaTENb.

Mepen cbHopkon ybGeauTbes, 4TO
3aBOACKME HOMepa Ha Kax/Aoii YacTu
Tpy6bl coBnagatoT.

YcTaHoBUTL hraHLeBble YNnoTHEHUS
nepen cbopkoit Yacteir TpyObl.

H) MONTAGGIO - SMONTAGGIO

H1) FISSAGGIO

Il fissaggio delle bocche di carico e di

scarico put essere effettuato in di-

versi modi. In ogni caso I'impiantista

o l'installatore deve usare ogni ac-

corgimento onde evitare che, anche

involontariamente, una persona riman-
ga danneggiata (tramoggia idonea, gri-
glie di sicurezza,...).

La macchina viene fornita con bocca

entrata aperta.

1 responsabilita dell'impiantista / in-

stallatore e in ogni caso di chiunque

intenda farne uso;

- non avviarla se non n stata fissata
alle parti di impianto alle quali ne i
previsto il fissaggio

- installare un sistema atto ad evita-
re danni a persone o cose.

Quando sono previsti uno o piu por-

telli di ispezione, n necessario:

1)prevedere serraggio con viti e dadi
oppure

2)prevedere un dispositivo di sicu-
rezza (in accordo con EN 1088) che
arresti la coclea in caso di apertura
o rimozione del portello stesso.

Tutti i portelli di ispezione e boccapor-
ti sono forniti con dispositivi che ri-
chiedono uno sbloccaggio tramite
chiave come previsto dalla Normati-
va 98/37/EEC e successivi emenda-
menti.

W fatto obbligo, prima di avviare la
macchina, di richiuderli reinserendo
le viti in dotazione nella loro posizione
originale per evitarne la apertura ac-
cidentale.

Rimane a discrezione dell'impiantista
/ installatore la possibilita di inserire
dispositivi di protezione elettromagne-
tici: in questo caso il dispositivo deve
essere tale da arrestare la coclea
istantaneamente in caso di apertura
del portello stesso.

Tutte le macchine devono essere sup-
portate esternamente e simmetrica-
mente come minimo in due punti per
ogni spezzone. Se lo spezzone u pily
lungo di 5 metri, i punti di supporto
esterno devono essere almeno 3. Tali
supporti possono essere costituiti o
da un supporto di base o da una sel-
la. L'importante n che siano evitate
vibrazioni. Le macchine che hanno
interasse tra bocca di carico e di sca-
rico superiore a una determinata lun-
ghezza (vedi cataloghi tecnici) sono
normalmente divise in tronconi flan-
giati per facilitarne il trasporto coi nor-
mali mezzi.

N.B.: La griglia prevista come optio-
nal sotto il coperchio del portello non
n un “‘componente di sicurezza”.
Essa serve soltanto per evitare che,
una volta aperto il coperchio, possa-
no cadere nella macchina corpi estra-
nei.

Prima di effettuare I'assemblaggio,
assicurarsi che combacino i numeri
di matricola di tutti i spezzoni.
Mettere le guarnizioni.
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H2) FASTENING OF CABLE
GUIDING TUBES

When using STP4-type tube sup-
ports please proceed as shown
below.

H2) KABELFbHRUNGSROHR-
BEFESTIGUNG

Wenn zur Befestigung von Ka-
belfshrungsrohren Halterungen
vom Typ STP4 verwendet wer-
den, wie folgt vorgehen.

32) 3AKPEMNEHMWE TPYB C
HAMPABNAIOLEN KAHATA

Mpy ncnonb3oBaHWM onop Ans
Tpyb6bl TMNa STP-4, noctynatb
TaK, Kak NokasaHo Huxe.

H2) FISSAGGIO TUBI PER CAVI

Quando il cliente intende effet-
tuare il fissaggio dei tubi per i
cavi elettrici con i nostri STP4
procedere come mostrato sotto.
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H3) DISMANTLING

Prior to dismantling of the gear
reducer or the end bearing from
the screw feeder, the screw
must be secured against sliding
out of the tubular housing, the
screw being simply slid onto the
end shaft of either gear reducer
or end bearing. First remove lid
and gasket from inspection hatch
beneath the inlet spout. Introduce
a wooden plank into the opening
and restrain.

Only now gear reducer or end
bearing may be taken off.

ATTENTION!

BEFORE OPENING THE INSPEC-
TION HATCH ENSURE MAINS
SUPPLY TO ELECTRIC MOTOR
IS DISCONNECTED.

1) MAINTENANCE
Failure to follow the maintenance

instructions may cause prob-
lems and could invalidate the

guarantee.

Every day, after finishing opera-
tion, empty the screw feeder.
Once a week, check to see if
outlet and hanger bearings are
free of crusts. if not, clean in
order to avoid blockages.

Once every two years, it is ad-
visable to replace the following
parts: seals and hanger bear-
ings (if worn out).

Lubrication and parts substitution
timing depends on service of
screw feeder and on type of
product. However, even with dif-
ferent types of seals or bear-
ings operations to be performed
are the same.

BEFORE ANY ACTION, DISCON-
NECT MAINS SUPPLY!

H3) DEMONTAGE

Vor der Demontage des Antriebs
oder des Endlagers sicherstel-
len, dafd die Schneckenwendel
nicht herausgleiten kann. Hierzu
die Inspektionsklappe(n) uffnen
und als Sperre einen Holzbalken
einfbhren.

Erst jetzt darf die Antriebs- oder
Endlagereinheit entfernt werden.

ACHTUNG!

VOR DEM LIFFNEN DER INSPEK-
TIONSKLAPPE (N) SICHER-
STELLEN, DASS DIE STROM-
ZUFUHR ZUM ANTRIEBS MO-
TOR UNTERBROCHEN IST.

1) WARTUNG

Die Nichtbeachtung der nachfol-
genden Anleitungen kann Funk-
tionssturungen verursachen und

die Garantie auf die gelieferte
Schnecke aufer Kraft setzen.

Tpoglich kurz vor Feierabend die
Schnecke leerlaufen lassen.
Wuchentlich prefen, ob der Aus-
lauf und die Zwischenlager frei
von Materialablagerungen sind.
Sind sie as nicht, grendlich reini-
gen, um jegliche Behinderung
des Materialflusses auszuschal-
ten.

Alle 2 Jahre wenigstens einmal
die folgenden Teile austauschen:
Endlagerdichtungen, Zwischen-
lager (falls varschlissen).
Naterlich ist die Hgufigkeit der
Schmierung und des Austau-
sches der Lager sowohl vom
Gebrauch, als auch vom gefur-
derten Produkt abhgngig. Die
Schnecken kuynnen demzufolge
mit unterschiedlichen Wglzla-
gern, Wellenabdichtungen, La-
gerbuchsen und Wellenverbin-
dungen ausgestattet sein. In je-
dem Fall sind die auszufbhren-
den Wartungsarbeiten auch
dann dieselben, wenn andere
Wellenabdichtungen und/oder
Gleitlager eingebaut sind.

VORDER DURCHFbHRUNG VON
WARTUNGSARBEITEN GLEICH
WELCHER ART DIE STROMZU-
FUHRUNTERBRECHEN!

33) AEMOHTAX

Mepen aemoHTaxem pegykTopa
UNN KOHLEBOTO MOALUUMHMKA CO
LWIHEKOBOro nuTaTens, LWHeK
[ormkeH ObITb 3aKpensieH NpoTus
CKONbXeHns TpybuaToro
kopnyca, LHeK NpoCTO CKOMb3UT
Ha KoHueBoM Bany nubo
pegyktopa, nubo KOHUEBOro
noawunHuka. CHayana CHATb
KPbILLKY 1 YAANUTb NPOKNaAKy 13
CMOTPOBOTO toKa Noj, BXOAHbLIM
xenobom. BeecTn gepeBsHHYIO
nnaHky B OTBEpCTWE U 3axaTb.
Tonbko Tenepb MOXHO CHSATb

pegoykTop  WMAU  KOHLEBOW
NOALLUMMHNK.

BHUMAHME!

NEPEQ OTKPbLITUEM
CMOTPOBOIO JMIOKA
YBEOUTbLCHA, 4yTo
NMNTAIOLWWAA CETb K
OQNEKTPOOBUITATENIO
OTCOEOUHEHA.

W) TEXHUYECKOE
OBCINY>XUBAHUE

HecobntogeHne MHCTPYKUMIA No
TEXHUYECKOMY 0OCnyXnBaHuo
MOXeT Bbl3BaTb Npobnembl 1

coenatb rapaHTuio
HEeOencTBUTENbHON.

Kaxgbiin AeHb nocne
3aBeplieHus paboThbl
OMOPOXHATH LUHEKOBbI
nutaTens.

Pas B Hepeniw npoBeputsb,
4yTOoObl He OblNo ocagka Ha
BMYCKHOM oTBEpCTUN n
noAalumMnHukax noasecku. Ecnn
€CTb 0CafioK, O4UCTUTL ANS TOro,
yTObbI N3bexaTb GNOKNPOBKM.
Pa3 B gBa roga pekomeHayetcs
3aMeHATb crefylolme geTanu:
YyNNoTHALWME Npoknagku un
NOALIMNNHUKA NoABecku (ecnu
OHW W3HOLLEHBI).

OnpegeneHne BpeMeHN CMasku
W 3ameHbl AeTanei 3aBuMCUT OT
cpoka cnyx6bl LWHEKOBOro
nuTaTens u oT Tuna NpoAaykTa.
Tem He MeHee, paxe cC
pasnuyHbIM® TMnamm
YNMAOTHALWMX NPOKNAAOK Unn
NOALIMUMNHUKOB, BbIMOMHAEMblE
onepaumu  AOMXKHbI  ObIThb
OAVHAaKOBbLIMU.

NEPEQ NIIOELIM AEVCTBUEM
OTCOEAMHUTDb CETb
MUTAHUA!

H3) SMONTAGGIO

Prima di un eventuale smontag-
gio della testata motrice o della
testata dalla macchina assicu-
rarsi che la spira non possa sfi-
larsi e cadere verso il basso. A
questo scopo occorre aprire il/i
bocca-porto/i d’'ispezione, infila-
re e successivamente incastrar-
vi un asse di legno. Soltanto ora
put essere smontata la testata
motrice.

ATTENZIONE!

PRIMA DI APRIRE IL BOCCA-
PORTO ASSICURARSI CHE
L’ALIMENTAZIONE DI COR-
RENTE AL MOTORE ELETTRI-
CO SIA STACCATA.

I) MANUTENZIONE
Il non attenersi strettamente alle
seguenti istruzioni put causare

problemi ed invalidare la garan-
zia sulle macchine fornite.

Ogni _giorno, alla fine del lavoro
vuotare la macchina.

Ogni settimana, verificare se lo
scarico e ogni supporto interme-
dio sono liberi da residui di ma-
teriale; se non lo sono, pulire
accuratamente per evitare ogni
ostruzione al passaggio di ma-
teriale.

Ogni 2 anni, sostituire, almeno
una volta, le seguenti parti: te-
nuta delle testate, e supporti in-
termedi (se si sono logorati).

E’ chiaro che la tempistica di lu-
brificazione e di sostituzione dei
pezzi dipende sia dall’'uso della
macchina che dal tipo di prodot-
to trasportato: infatti le macchi-
ne possono utilizzare diversi tipi
di cuscinetti, di protezioni, di boc-
cole di scorrimento, di accoppia-
menti. In ogni caso comunque le
operazioni da eseguire sono le
stesse anche per protezioni e
boccole diverse.

PRIMA DI QUALSIASI OPERA-
ZIONE STACCARE L’ALIMEN-
TAZIONE DI CORRENTE!
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11) REPLACEMENT OF THE |11) AUSTAUSCH DERWELLEN-| 1) 3AMEHA YNNOTHEHWA | 11) SOSTITUZIONE DELLA TE-
SEALING UNIT OF GEAR RE- | ABDICHTUNGSEINHEIT VON | PEAYKTOPA n Y3NA | NUTA PER TESTATA MOTRICE
DUCER AND OF END BEARING | ANTRIEBS- SOWIE VON ENDLA- | KOHLIEBOI'O NOALUIUMHUKA | E PER SUPPORTO DI ESTREMI-
ASSEMBLY GEREINHEITEN TA'
- Disconnect the power sup-|-Die Stromversorgung un-|- OTcoeaAnHUTbL MUCTOYHUK |- Staccare la corrente
ply terbrechen nuTaHus

With reference to Fig. 1

1) Remove nuts 2

2) Remove bolts 1

3) Open seal gland 4

4) Replace seal packing 3

- Thoroughly remove all re-

mains of the old packing.

- Place one packing at a time
and evenly push itinto its end
position and press it.

- ltis important that each pack-
ing is positioned and pressed
in separately.

5) Mount gland 4 on seal pack-
ing using bolts 1

6) Adjust sealing gland by tight-
ening nuts 2

Mit Bezug auf Fig. 1

1) Muttern 2 entfernen.

2) Schrauben 1 entfernen.

3) Dichtungsbrille 4 uffnen.

4) Dichtungspackung 3 austau-
schen.

- Samtliche Reste der alten
Dichtschnbre sauber entfer-
nen.

- Eine Dichtschnur nach der
anderen gleichmgfig in ihrem
Sitz verpressen.

- Esist wichtig, dass jede Dich-
tung einzeln eingelegt und se-
parat verpresst wird.

5) Brille 4 mittels Schrauben 1
auf die Packung montieren.

6) Dichtung durch Anziehen der
Muttern einstellen 2

Co ccbinkon Ha Puc. 1

1) Yganutb raikn 2

2) Ypanutb 6ontbl 1

3) OTKpbITb canbHuK 4

4) 3aMeHuTb ynnotHuTenb 3

- TwaTenbHO ypanuTb BCe

ocTaTKu cTaporo
YyNNOTHEHNS.
- 3ameHATb nNOo  oA4HOMY

YNIIOTHEHUIO U PaBHOMEPHO
NMPOTONKHYTbL €ro B ero

KOHEeYHoe mosoXeHne u
HaxaTb Ha Hero.

- BaxHo, 4TO0ObI Kaxpoe
ynnoTHeHune Obino

pacrnonoXeHo N HaXMmanocb
oTAenbHo.

5) YcTtaHOBUTb canbHUK 4 Ha
YNNOTHWUTENbL, WCNOMNb3ys
6onTtbl 1

6) OTperynupoBaTb CalbHUK
nyTem 3aTarMBaHus raek 2

Con riferimento alla Fig.1

1) Togliere dadi 2

2) Togliere bulloni 1

3) Aprire flangia porta baderne
4

4) Sostituire baderne 3

- Togliere tutti i resti delle vec-
chie baderne.

- Inserire e pressare una ba-
derna per volta uniformemen-
te nella propria sede.

- E’ importante inserire e pres-
sare ogni baderna separata-
mente.

5) Assemblare flangia 4 sulle
baderne con bulloni 1

6) Eseguire registrazione pre-
carico baderne con dadi 2

|

A

Fig 1

it

—

W
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12) REPLACEMENT OF
HANGER BEARING XLR

With reference to Fig.2 carry out
the following steps:

- Disconnect the power sup-

ply

1) Open inspection hatch be-
neath the bearing to be re-
placed.

2) Remove bolts that fasten the
two bearing halves.

3) Lower bearing half is now
free. Remove external hanger
bolts and turn upper hanger
half until it can be extracted
through the hatch.

13) AUSTAUSCH DER
ZWISCHENLAGER XLR

Unter Bezugnahme auf Fig.2 sind

folgende Arbeiten durchzufbh-

ren:

- Die Stromversorgung un-
terbrechen

1) Inspektionsklappe unter dem

auszutauschenden Zwischen-

lager uffnen.

Die zwei Verbindungsschrau-

ben der Lagerhglften entfer-

nen.

Die untere Lagerhglfte ist nun

frei. Die auflen liegenden La-

gerbbge Befestigungsschrau-

ben entfernen. Lagerbbgel

drehen und durch die Luke

herausnehmen.

2

~

3

~

n2) 3AMEHA NMOAWWUNMHUKA
NMOABECKU XLR
Co ccbinkon Ha Pwuc. 2

BbIMOSTHNTbL criefgyrowmne atanbl.

- OTcoeAuHUTL

nuTaHus

1) OTKpbITE CMOTPOBOW IOK MO,
3aMeHsIeMbIM MOALLUMHUKOM.

2) Ypanutb 6onThl,
3akpennsiowme nBe
NOMOBUHKMA MOALUMMHYMKA.

3) Tenepb HWXHSAS NONOBUHA
noAawunnHuka ocsoboxaeHa.
Yoanutb BHewHue 6GonThbl
noABECKM U MoBopayuBaTh
BEPXHIOIO NoONoOBUHY
noABecku [0 Tex rnop, rnoka
OHa He GyaeT m3BnevyeHa
yepes IoK.

UCTOYHUK

12) SOSTITUZIONE
SUPPORTO INTERMEDIO XLR

Con riferimento alla Fig.2 esegui-
re la seguenti operazioni:

- Staccare la corrente

1) Aprire il boccaporto sotto il
supporto da sostituire.

2) Togliere le viti fissaggio dei
due semicorpi.

3) La parte inferiore del sup-
porto ora u libera. Svitare i
bulloni esterni di fissaggio
supporto. Girare il supporto
fino a che put essere sfilato.
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13) REPLACEMENT OF HAN-|I3)AUSTAUSCH ZWISCHEN-| n3) 3AMEHA NOALWWMHUKA|13) SOSTITUZIONE SUPPORTO
GER BEARING XLR, Y, U (IN-| LAGER XLR, Y, U (INKLUSIVE | MOOBECKM XLR, Y, U
CLUDING SHAFT) ONLY FOR | WELLEN-ZAPFEN) OHNE FbR | (BKNNIOYAA BAJ) TOJNIbKO|(ALBERO COMPRESO) SOLO

TP

TP

anAa Tp

INTERMEDIO XLR, Y, U

PERTP

E D

A

F

Referring to Fig.3 carry out the
following steps:

1) Close silo valve.

2) Empty machine.

3) Disconnect electric motor
from mains.

4) Open inspection hatches.

5) Prevent the inlet screw (D)
from sliding out by introducing
a plank (A) into the inlet hatch
ensuring plank firmly locks in.

6) Ensure eyebolt (F) of electric
motor is tightly screwed on.

7) Fix the lifting device to the
eyebolt (F).

8) Remove reducer flange bolts
and remove gear motor (B).

9) Carefully loosen plank (A)

10)Gently lower inlet spiral (D)
until shaft (E) is free.

11)Replace shaft (E).

The same operations apply also
if drive unit is at outlet end.

For reassembly proceed the op-
posite way.

If only the slide bushes must be
replaced the above-mentioned
steps do not have to be carried
out. The half bush may be simply
replaced without carrying out
the above steps.

The description above refers to
all mountable intermediate hang-
er bearings, i.e. XLR, XLU and
XLY. The only difference with
XLY and XLU is the additional
removal of the side covers.

Unter Bezugnahme auf Fig.3
sind folgende Arbeiten durchzu-
fehren:

1) Silo-Varschlufiklappe fest
verschlieden.

2) Schnecke entleeren.

3) Stromzufuhr durch Entfernen
der Klemmen am Elektromo-
tor unterbrechen.

4) Inspektionsklappen uffnen.

5) Holzbalken (A) in die Inspek-
tionsluke einfohren und so mit
der Schneckenwendel (D)
so verkeilen, daf dieselbe
nicht herausgleiten kann.

6) Sicherstellen, daf die Ring-
schraube (F) des Elektromo-
tors fest sitzt.

7) Hebezeug an der Ring-
schraube (F) des Elektromo-
tors befestigen.

8) Befestigungsschrauben der
Antriebseinheit (B) entfernen.

9) Vorsichtig den Balken (A) lok-
kern.

10)Wendel (D) langsam soweit
herausgleiten lassen, bis der
Wellenzapfen (E) frei ist.

11)Den Wellenzapfen (E) aus-
tauschen.

Befindet sich die Antriebseinheit

am Auslaufende der Schnecke,

istin gleicher Weise zu verfahren
wie zuvor beschrieben.

Den Einbau in umgekehrter Rei-

henfolge wie zuvor beschrieben

durchfbhren.

Wenn nur die Lagerschalen aus-
getauscht werden sollen, sind
die unter 13 genannten Schritte
nicht notwendig.

Die vorstehende Beschreibung
bezieht sich auf alle montierbaren
Zwischenlager, d.h. auf XLR, XLU
und XLY. Bei XLY und XLU mbs-
sen allerdings zusgtzlich die seit-
lichen Lagerdeckel entfernt wer-
den.

Co cceinkon Ha Pwuc. 3
BbINOMHUTL Cregyolme aTanbi:

1) 3akpbITb knanaH GyHkepa.

2) OnOpOXHUTb MaLUUHY.

3)OTcoeagunHMUTHEHL
3nekTpoABuUraTenb OT CeTH.

4) OTKPbITb CMOTPOBLIE JTHOKN.

5) MNMpepoTBpaTUTL CKOMbXEHne
BxoAHoro BuHta (D) nytem
BBeAeHnA nnaHkum (A) BO
BXOZHOI ntok, ybeamsLunce,
4yTOo nnaHka TBEPAO
duKcupyeT ero.

6) Y6eantbes, 4To peim-6onT (F)
anekTpoABUraTens NAoTHO
3aBUHYEH.

7) 3adukcupoBaTb NogbeMHOE
ycTpoicTBo pbiM-6ontom (F).

8) Yoanute ©GonTbl dnaHua
peaykTopa " yaanntb
peaAyKTOoORPpPHTUB @
anekTpoasuratens (B).

9) OcTopoXHO ocnabuTb nnaHky
(A).

10)/lerko onyckaTb HUXHIOWO
BXOAHyto cnupanb (D) go Tex
nop, noka Ban (E) He
ocBob6oaunTcs.

11)3ameHnuTb Ban (E).

OTn ke onepaunmn NpUMeHsoTCs
Takxe, eCrnv NpuBoj HaxoAuTcs
Ha BbIXOAHOM KOHLE.

Ons NOBTOPHON cbopku
nocTtynatb o6paTHbiM o6pasom.

Ecnn HyXHO 3aMeHUTb TOMbKO
CKOMb3siLMe BTYNKU, HE HYXHO
BbIMOMHATL  Bbllleyka3aHHble
aTanbl. [lonyBTYynKy MOXHO
NpPOCTO 3aMEHUTb, HE BbIMOMHAS
BblLLeyKa3aHHble aTarnbl.

BbiwenpuBegeHHoe onucaHue
oTHOCMKTCSA Ko BCEM
MOHTUPYEMbBIM MPOMEXYTOUHBIM
NOABECHbIM BTyNKaMm, @ WUMEHHO,
XLR, XLU n XLY. EgnHcTBEHHOE
pasnunume ¢ XLY n XLU cocTount
B AOMOMHUTENBHOM yAaneHuu
BOKOBbIX KpbILUEK.

Con riferimento alla Fig.3 ese-
guire le seguenti operazioni:

1) Chiudere la valvola sotto il
silo.

2) Vuotare la macchina.

3) Staccare la corrente dai mor-
setti del motore elettrico.

4) Aprire i boccaporti d’ispezio-
ne.

5) Infilare un’asse (A) nel boc-
caporto sotto la bocca di ca-
rico e fissarla in maniera da
non permettere alla spira (D)
di sfilarsi.

6) Assicurarsi che il golfaro (F)
del motore elettrico sia ben
fissato.

7) Fissare gli attrezzi di sol-
levamento al golfaro (F) del
motore elettrico.

8) Togliere i bulloni che fissano
la testata motrice (B).

9) Allentare cautamente l'asse
(A).

10)Fare calare la spira (D) fino a
che I'albero (E) u libero.

11)Sostituire I'albero (E).

Si devono eseguire sostan-
zialmente le stesse operazioni se
la testata motrice u allo scarico.
Per rimontare i componenti pro-
cedere a ritroso.

Se si vuole sostituire solo la boc-
cola di scorrimento, basta cam-
biarla senza dover eseguire tut-
te le operazioni sopra menzio-
nate.

La descrizione sopra riportata si
riferisce a tutti i supporti monta-
bili, in particolare a XLR, XLU e
XLY, con l'unica variante per i
tipi XLY e XLU di sbullonare i due
coperchietti laterali.
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15) REPLACEMENT OF XLG-
TYPE INTERMEDIATE HANGER
BEARING

- Disconnect the power
supply

1) Unscrew the nuts (1) till the
screw touches the base and
then to release the U-tierod
(2).

Unscrew the grease tube (3)
through nut (4).

Open bush support (5)
Replace bush (6)
Re-assemble all parts the op-
posite way.

a b w N
—_ = = ~

15) AUSTAUSCH VON XLG-
ZWISCHENLAGER

1

a b w
~

Die Stromversorgung un-
terbrechen

) Die Muttern (1) losschrauben,
bis die Wendel den Boden
berbhrt, und dann bis der U-
Bolzen (2) freigegeben wird.
Mit der Mutter (4) das
Schmierrohr (3) losschrauben.
Gehpuse (5) uffnen.

Buchse (6) ersetzen.

Teile in umgekehrter Reihen-
folge wieder zusammenbau-
en.

—

==

NU5)3AMEHA

NMPOMEXYTOYHOIo

NOAWUMHUKA NMOOABECKMU

TUNA XLG

- OTcoeanHUTb
nuTaHus

UCTOYHUK

1) OTBMHYMBaTHL ravikm (1) go
Tex nop, noka BWHT He
conpukocHeTcs c
OCHOBaHMeM, ” 3aTeMm
ocBoboanTb U-oB6pasHbiin
aHKepHbI 6onT (2).

2) OTBUHTUTDL CMa30Y4HYyto
Tpy6y (3) yepes raiiky (4).

3) OTkpbITb onopy BTynku (5).

4) 3ameHuTb BTYNKY (6),

5) 3aHoBO cobpaTb Bce 4acTu
obpaTHbIM 0b6pa3om.

15) SOSTITUZIONE SUPPORTO
INTERMEDIO XLG

- Staccare la corrente

1

N
~

3)

o b
— =

Svitare i dadi (1) fino a far toc-
care l'elica sul fondo prima e
poi fino a liberare il tirante ad
U (2)

Svitare la cannuccia di ingras-
saggio (3) attraverso il dado
4

Aprire il corpo portaboccola
5)

Sostituire la boccola (6)
Rimettere tutto nella posizio-
ne iniziale

e
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16) LUBRICATION

- XSQ-XSS END BEARING
Supplied with a long life
grease filling the bearing does
not require any further lubri-
cation.

- END BEARING XSR - XSP
Grease approx. every 200
working hours (depends on
handled material). Substitute
lubricant approx. every 7500
working hours.

- HANGER BEARING

The bushes are made of self
lubricating material or they
must be greased. In the sec-
ond case the lubrication pro-
cedure depends both on the
material conveyed and on the
application (on average lubri-
cation is required once every
10 working hours approxi-
mately).

The trade marks of the lubri-
cants are in alphabetical order
which does not refer to the qual-
ity of the product. The list does
not cover all available lubri-
cants. Other quality makes can
equally be used.

16) SCHMIERUNG

- ENDLAGER XSQ-XSS
Bereits mit einer Lebensdau-
er-Schmierstoffellung verse-
hen und bedarf deshalb kei-
ner weiteren Schmierung.

- ENDLAGER XSR - XSP
Ca. alle 200 Betriebsstunden
abschmieren (abhangig vom
Furdermedium) und ca. alle 7500
Betriebsstunden einen Schmier-
stoffwechsel vornehmen.

- ZWISCHENLAGER
Die Buchsen bestehen ent-
weder aus einem selbst-
schmierenden Werkstoff oder
mbssen nach geschmiert
werden. Im letzteren Fall hgn-
gen die Schmiermodalitgten
vom Furdermedium und vom
Anwendungsfall ab (durch-
schnittlich muA ca. alle 10
Betriebsstunden nachge-
schmiert werden).

Die Reihenfolge der nachge-
nannten Schmierstoffe IgAt kei-
ne Rbckschlbsse auf deren
Qualitat zu. Die Liste erhebt kei-
nen Anspruch auf Vollstgndig-
keit. Es kunnen auch nicht auf-
gefbhrte, gleichwertige Marken
verwendet werden.

n6) CMA3KA

KOHLUEBOW NOALWMUMHUK
XSQ-XSS

MogwnnHUK, nocTaBnsemblin
C HamnosIHEHMEM CMa3Komn C
ONNTEeNbHbIM CpOKOM
cnyx0bl, He TpebyeT HMKakon
nanbHenwen cMmasku.

KOHUEBOW NOALWMMHUK
XSR-XSP

C M a 3 bl B aTob
npubnunanTenbHoO Kaxpible
200 paboumnx yacoB (3aBUCUT

oT obpabaTbiBaemoro
MaTepuana). 3ameHATb
CMas304Hbli MaTepuan

npubnuanTenbHO Kaxpible
7500 paboumx yacos.

noAWNNHUK NOABECKHU
Btynkun cocToAT n3
camMocmasbiBalLWwero
mMaTepuana unu oHW AOMKHbI
ObITb cMasaHbl. Bo BTopom
crnydae npoueaypa cMasku
3aBucUT Kak oT
nepefaBaemMoro martepuana,
Tak U OT NMpuMeHeHuUsa (B
cpefHeM cmaska TpebyeTcs
npuénuanTensHo kaxaele 10
pabounx 4yacos).

ToproBble Mapkum CMa3o4HbIX
MaTepuanoB pacrnonoXeHbl B
andaBNTHOM MOpsAKe, KOTOPbIA
He [enaeT CCbinky Ha KayecTBO
npoaykta. MoXHoO ofgnHaKoBO

ncnonb3oBaTb
Ka4yeCTBEHHble

Apyrue
TUnNbl

CMas304HbIX MaTepunanos.

TABLE OF LUBRIFICANTS
SCHMIERSOFFTABELLE
TABJTULA CMA304YHbIX MATEPUAIIOB
TABELLA DEI LUBRIFICANTI

DIN K2K TRADE MARK
GREASE MARKE

FETT TOPIrOBAA MAPKA
CMAS3KA MARCA
GRASSO

GR-MU2 AGIP
ARALUP HL2 ARAL

BP - ENGERGREASE L 2 BP
CALYPSOLH 433 CALYPSOL
ANDOK B ESSO
MOBILUX2 MOBIL OIL
MOBIPLEX 47

ALVANIA 2 SHELL
GLISSANDO FL 20 TEXACO
MULTIFAX 2

16) LUBRIFICAZIONE

- SUPPORTO XSQ-XSS
Non deve essere ingrassata
in quanto il cuscinetto n gia
riempito con grasso lunga vita.

- SUPPORTO XSR - XSP
Ingrassare circa ogni 200 ore
(dipendentemente dal prodot-
to trasportato) e sostituire il
grasso circa ogni 7500 ore.

- SUPPORTO INTERMEDIO

| supporti intermedi possono
essere autolubrificanti o da
ingrassare: in quest'ultimo
caso le modalita di ingrassag-
gio dipendono dal tipo di pro-
dotto e di applicazione (ingras-
sare mediamente circa ogni 10
ore di funzionamento).

Le marche di lubrificanti riporta-
te in tabella sono in ordine alfa-
betico senza alcun riferimento
alla qualita del prodotto.
L’elenco non ricopre tutta la gam-
ma dei lubrificanti; u percit pos-
sibile utilizzare altri lubrificanti
purchu abbiano le stesse carat-
teristiche.
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GEARREDUCER GETRIEBE PEOYKTOP TESTATA MOTRICE
- M19 and M17 gear reduction |- M19 - und M17- Getriebe wer- |- Pegyktopel M19 un M17 |- Le testate motrici M19 ed M17
units are supplied with long life | den mit einer Lebensdauer-Lll- | noctaBnstoTcs c| sono fornite con olio lunga vita.

ail filling. They are only equipped
with a filling plug and the oil does
not need to be topped up or
changed.

- M12, M11 and M15 gear reduc-
tion units are supplied with a
first oil filling and are equipped
with oil level, outlet and breath-
er plugs.

- First oil replacement after 1000
operating hours, then every
2500 operating hours approxi-
mately.

follung geliefert. Es ist lediglich
ein Ul-Einfellstopfen vorhan-
den. Es muf jedoch weder LiI
nachgefbllt, noch mbssen LlI-
wechsel vorgenommen wer-
den.

- M12, M11 und M15 - Getriebe
werden mit Ulfellung geliefert
und enthalten je eine LIstand-,
eine Ablafl- sowie eine Entlbf-
tungsschraube.

Ersten Lllwechsel nach 1000,
danach alle 2500 Betriebsstun-
den vornehmen.

HamnonHeHHbIM Macniom c
ONUTENBHBIM CPOKOM CyXObl.
OHM  TONbKO CHabXeHbl
3anpaBoYyHON npobkon, u
Macro He HYXHO AonuBaTb
WU MEHSATb.

Pepyktopel M11 un M15
nocTaBnsTCA c
HanofHeHHbIM Macnom u
CHabxeHbl ypoBHEM macna,
BbIMYCKHbIM OTBEPCTUEM W
AblxaTenbHbIMU Npobkamu.

- BnepBble 3ameHNTb mMacno
yepes 1000 paboumx yacos,
3aTem nNpubnusnTenbHO Yepes
kaxgable 2500 paboumx 4Yacos.

Hanno solo il tappo di carico e
non necessitano di rabbocchi
e sostituzioni.

- Le testate motrici M12, M11,
M15 sono fornite con I'olio di
primo riempimento e sono do-
tate di tappo livello, scarico e
sfiato.

- Effettuare la prima sostituzio-
ne dell'olio dopo 1000 ore di
funzionamento e le altre sosti-
tuzioni ogni 2500 ore.

OIL QUANTITY FOR ONE FILLING
OIL - 4L TRADE MARK - HANDELS MARKE LULMENGE PRO FbLLUNG
MACO - OLIO TOPrOBASl MAPHA - MARCA IONTMYECTBO MACIIA HA OIHO HAMONHEHUE
QUANTITA D’OLIO PER OGNI RIEMPIMENTO
BLASIA 220 AGIP 1
DEGOL BG220 ARAL
Tvn PEECHD a=0° a=45°
MoTopa
ENERGOL GR - XP220 BP
M12 100 - 112 0.75 1
NL GEAR COMPOUND 220 CHEVRON
M12 132 1 1.50
SPARTAN EP 220 ESSO
M12 160 1.40 /
MOBILGEAR 630 MOBIL OIL
M11 132 1 1.50
OMALA 220 SHELL
M11 160 150 2.75
MEROPA 220 TEXACO
M15 160 - 180 4 6.50

The trade marks of the lubricants
are in alphabetical order which
dos not refer to the quality of the
product. The list does not cover
all available lubricants. Other
quality makes can equally be
used.

- Table data refer to operation
temperature between 0°C and
35°C. For temperatures higher
than 35°C higher viscosity oils
must be used, for temperatures
lower than 0°C less viscous oils
must be used.

Die Reihenfolge der nachge-
nannten Schmierstoffe IgAt kei-
ne Rbckschlbsse auf deren Qua-
litat zu. Die Liste erhebt keinen
Anspruch auf Vollstandigkeit. Es
kunnen auch nicht aufgefbhrte,
gleichwertige Marken verwen-
det werden.

- Tabellenwerte beziehen sich
auf Betriebstemperaturen zwi-
schen 0°C bis 35°C. Bei huhe-
ren Temperaturen messen Llle
mit huherer Viskositat, bei ge-
ringeren Temperaturen solche
mit geringerer Viskositat ver-
wendet werden.

ToproBble Mapku CMa3soyHbIX
MaTepuanoB pacnornoXxeHbl B
andaBnTHOM nopsiake, KOTopbIv
He [enaeT CChbiIKy Ha Ka4yecTBo
npoagykra. OTOT CMMUCOK He
oxBaTblBaeT BCe umeloLymecs
cMasoyHble MaTepuansl. MoxHo
OAMHaKOBO ncnonb3oBaTb
Apyrne KavyecTBeHHble TUMbI
CMa304HbIX MaTepuanos.

- TabnuyHble gaHHble genawT
CCbINKY Ha pabouyto
Temnepatypy ot 0°C po 35°C.
Ona temnepaTyp Bbilwe 35°C
crepyeT ucrnonb3oBaTe Macna
c 6onee BbICOKON BA3KOCTLIO,
ans temnepatyp. Huxe 0°C
crepyeT WUCnonb3oBaTb MeHee
BA3KMe macna.

Le marche di lubrificanti riporta-
te in tabella sono in ordine alfa-
betico senza alcun riferimento
alla qualita del prodotto.
L’elenco non ricopre tutta la gam-
ma dei lubrificanti; n percit pos-
sibile utilizzare altri lubrificanti
purchu abbiano le stesse carat-
teristiche.

- | dati riportati in tabella si riferi-
scono a temperature di eserci-
ziotra 0°C e +35°C. Per tempe-
rature piwy alte occorrono oli con
viscosita maggiore, per tempe-
rature piw basse oli con visco-
sita inferiore.
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GEARREDUCERS GETRIEBE PEOYKTOPBI TESTATA MOTRICE E

S21 gear reduction unit is sup-
plied with long life oil filling. It is
only equipped with a filling plug
and the oil does not need to be
topped up or changed.

S23, S25 and S27 gear reduc-
tion units are supplied with a first
oil filling and are equipped with
oil level, outlet and breather
plugs.

First oil replacement after 1000
operating hours, then every
2500 operating hours approxi-
mately.

S21 Getriebe wird mit einer Le-
bensdauer-L|fsllung geliefert. Es
ist lediglich ein Ul-Einfellstopfen
vorhanden. Es mufl jedoch we-
der Ll nachgefbllt, noch mbssen
Lilwechsel vorgenommen wer-
den.

S23, S25 und S27 - Getriebe
werden mit UIfsllung geliefert
und enthalten je eine LIstand-,
eine Ablafl- sowie eine Entlbf-
tungsschraube.

Ersten Llwechsel nach 1000,
danach alle 2500 Betriebsstun-
den vornehmen.

Penyktop S21 nocrtaBnsieTcs ¢
HanornHeHHbIM Macnom c
ANNTENBbHBIM CPOKOM CIy>KObl.
OH TOMbKO cHabxeH
3anpaBoyHoO NpobKkon, N Macno
He HYXHO JonuBaTb WK
MEHATb.

Pegyktopbl S23, S25 n S27
NOCTaBMATCS C HAMOMHEHHbIM
MacrioM n cHabxeHbl YypOBHEM
macna, BbIMYCKHbIM
OTBEPCTNEM W AbIXaTemnbHbIMU
npo6kamum.

BnepBble 3amMeHWTb Macno
yepes 1000 pabouumx vacos,
3aTeM npubnuanTenbHo Yyepes
kaxgble 2500 pabounx 4Yacos.

RIDUTTORE

La testata motrice/riduttore S21
n fornita con olio lunga vita. Ha
solo il tappo di carico e non ne-
cessita di rabbocchi e sostituzio-
ni.

Le testate motrici/riduttori S23,
S25 e S27 sono fornite con I'olio
di primo riempimento e sono do-
tate di tappo livello, scarico e sfia-
to.

Effettuare la prima sostituzione
dell'olio dopo 1000 ore di funzio-
namento e le altre sostituzioni
ogni 2500 ore.

The makes of lubricant shown in
the table are listed in alphabeti-
cal order and without reference
to the quality of the product in
question. The table does not list
all the lubricants available, and it
is possible to use other products
as long as they have the same
specifications.

The data given in the table re-
fers to an operating temperature
of between 0°C and +35°C. With
higher temperatures oil with a
higher viscosity will be required,
with lower temperatures oil with
a lower viscosity.

OIL QUANTITY REQUIRED

Oil - Lyl Make - Hersteller
MACIIO - Olio TOPIrOBAA MAPHA - Produttore
BLASIA 220 AGIP
DEGOL BG 220 ARAL
ENERGOL GR - XP 220 BP
NL GEAR COMPOUND 220 CHEVRON
SPARTAN EP 220 ESSO
MOBILGEAR 630 MOBIL OIL
OMALA 220 SHELL
MEROPA 220 TEXACO
Die Schmierstoffe in der Tabelle | UsroToBuTenn cmaso4vyHoro
sind in alphabetischer Reihen- | maTepnana, yka3aHHble B

folge, was nichts bber ihre Qua-
litat aussagt.

Die Liste deckt nicht das gesam-
te Angebot an Schmierstoffen
ab. Es ist daher muglich, andere
Schmierstoffe zu verwenden,
vorausgesetzt sie haben die glei-
chen Eigenschaften.

Die Tabellenangaben beziehen
sich auf Betriebstemperaturen
zwischen 0°C und +35°C. Fbr
huhere Temperaturen werden
Lile mit huherer Viskositat benu-
tigt, fbr niedrigere Temperaturen
Lile mit geringerer Viskositat.

LILMENGE PRO FbLLUNG

Tabnuue, nepeyncrneHol B
andaBuTHOM nopsaake n 6es
CCbIJIKM Ha Ka4yecTBO OaHHOro
npoaykra. Tabnuua He
nepeyncnsieT Bce umetowmecs
cMa3ouyHble MaTepuanbl, U
MOXHO MCMonb3oBaTb Apyrue
npoAyKTbl, MOCKOMbKY OHMU
UMEWT OoAHW M Te Xe
TEXHUYECKME YCIOBUS.
[aHHble, npuBefeHHble B
Tabnuue, genatwT CCbINKy Ha
pabouyto Temnepatypy ot 0°C
no 35°C. lNpu 6onee BbICOKNX
TemnepaTtypax notpebyetcs
mMacrno c¢ 6onee BbICOKON
BSI3KOCTbIO, Mpu Bonee HU3KMUX
Temnepartypax — macno c 6onee
HU3KON BA3KOCTbIO.

TPEBYEMOE KOJIMMECTBO
MACIIO

Conveyor angle
Schnecken-Einbauwinkel

Yron koHBenepa

Tun Posizione di montaggio
1
B53/B5 B 51/B 52

S23 1.1 2
S25 25 25
S27 54 54

Le marche di lubrificanti sono in
ordine alfabetico senza alcun ri-
ferimento alla qualita del prodot-
to. L'elenco non ricopre tutta la
gamma dei lubrificanti. n percit
possibile utilizzare altri lubrifican-
ti purchn abbiano le stesse ca-
ratteristiche.

| dati riportati in tabella si riferi-
scono a temperature di eserci-
zio tra 0°C e +35°C. Per tempe-
rature piw alte occorrono oli con
viscosita maggiore, per tempe-
rature piw basse oli con viscosi-
ta inferiore.

QUANTITA' D'OLIO PER OGNI
RIEMPIMENTO
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J) NOISE J) BETRIEBSGERQUSCHE K) WWym J) RUMORE

The operating noise level of the
equipment depends on a number
of factors. Essentially these are:
dimensions, type of material and
loading coefficient. The noise
levels given in the table are
therefore only indicative, though
sufficiently precise in most cas-
es.

N.B.: with particular types of
material, for example, with large
sized particles, it is advisable to
contact a WAM® Sales Office.

Die Betriebsgergusche der
Schnecke hgngen von unter-
schiedlichen Faktoren ab, im
wesentlichen von Abmessun-
gen, vom Furdermedium und vom
Follgrad. Die folgende Tabelle
dient daher nur der Orientierung,
ist aber in den meisten Fallen ge-
nau genug.

N.B.: Bei besonderen Materiali-
en, beispielsweise mit grober
Kurnung, sollte man sich an ein
WAM® Verkaufsbbro wenden.

YpoBeHb pabouero wyma
obopynoBaHMs 3aBUCUT OT
MHOroYUCNEHHbIX hakTopos. Mo
cylecTBy 3TUMU dakTopamm
ABNAKTCA: pasmepbl, TUN
MaTepuana n KoadduuneHT
Harpysku. YpoBHM LWymMma,
npuBefdeHHble B Tabnuue,
ABNATCA nmwb
nokasaTenbHbIMU, XOTS M
[OCTAaTOYHO  TOYHbIMKU B
OonblUMHCTBE Crny4aes.

O6paTuTb 0c060€e BHUMaHUe:
C onpefeneHHbIMKW Tunamu

mMaTepuana, Hanpumep, c
yacTtuyamm GonbLnx
pasMepoB, pekoMeHAyeTcs

obpaTtuteca B OTaen npopax
komnanun WAME.

I livello di rumorosita delle mac-
chine dipende da diversi fattori,
Essenzialmente: dimensioni, na-
tura del materiale e coefficente
di riempimento. La seguente ta-
bella ha pertanto un valore indi-
cativo, la cui precisione n tutta-
via sufficiente nella maggior par-
te dei casi.

N.B.: In caso di materiali partico-
lari, ad esempio con pezzature
ragguardevoli, n preferibile indi-
care il dato specifico al ns. Uff.
Tecnico.

Screw conveyors with direct drive

Schneckenfurderer mit Direktantrieb
BuHTOBLIE KOHBEVEPHI C NPAMBIM NMPUBOAOM
Coclee con testata motrice

80 dB(A) *

Screw conveyors with chain transmission
Schneckenfurderer mit Kettentrieb

BuHTOBLIE KOHBEVIEPHI C LIENHOW Nepegaveii
Coclee con trasmissione a catena

90 dB(A) *

Screw conveyors with belt transmission or coupling
Schneckenfurderer mit Riementrieboder Kupplung
BuHTOBLIE KOHBEVEPHEI C PEMEHHOI Nepeaavein unm mygTon
Coclee con trasmissione a puleggia o giunto

85 dB(A) *

*Values measured at 1metre dis-
tance in the most unfavourable
position.

K) DISMANTLING AND DISPOS-
AL OF SCREW CONVEYORS

K1) STORAGE FOR LONGER

PERIODS

- Fill gear reducer up to the top
with oil.

- Clean conveyor thoroughly es-
pecially inside.

- Provide the inlets and outlets
with covers as to avoid pene-
tration of water and/or foreign
bodies.

K2) DEMOLITION OF THE MA-

CHINE

- Recover reducer oil and pro-
ceed to disposal at special col-
lection centres.

- Recover plastic materials (e.g.
rotary shaft seals, coatings,
linings etc.) and deliver them
to special collection centres.

- Deliver all remaining parts, which
are made from steel and cast
iron, to specific scrap yards.

* Werte im Abstand von 1m in
der ungbnstigsten Position ge-
messen.

K) LAGERUNG UND VER-
SCHROTTUNG VON SCHNEC-
KEN

K1) LONGERE LAGERUNG

- Getriebe ganzlich mit LIl fellen.

- Schnecke vor allem innen
grendlich reinigen.

- Ein- und Auslaufstutzen abdek-
ken.

K2) VERSCHROTTUNG

- Nach Ausbau der Schnecke L
aus dem Getriebe ablassen und
an einer Altul-Sammelstelle ab-
geben.

- Teile aus Kunststoff (Wellen-
dichtringe, Abdeckungen etc.)
ausbauen und bei der entspre-
chenden Sammelstelle abge-
ben.

- Alle restlichen Teile kunnen beim
Schrotthgndler abgegeben
werden.

* 3HauyeHus, namepsiemble npu 1-

MeTpOBOM paccTosHuu B
Haunbonee 6naronpusTHom
NMOMOXEHNN.

J1) AEMOHTAX U YTUNTN3ALIUA
BUHTOBbLIX KOHBEVUEPOB

1) XPAHEHUWE B TEYEHUE
OJNINTENBbHBIX NEPMOOOB
BPEMEHU

- HanonHute peaykTop Ao
camoro Bepxa Macriom.
- TwaTtenbHo oYNCTUTL

KOHBeWep, 0COOEHHO BHYTPWU.
- O6GecneyunTb BMYCKHblE 1"
BbINYCKHblE oTBEpPCTUSA
KpbllWKamu, 4Tobbl n3bexaTtb
NPOHUKHOBEHUS BOAblI W/UNK
MNHOPOAHBIX BELLECTB.

N2) YHUYTOXEHUE MALLUUHbI
- N3Bneub penykTopHoe macno u
NPUCTYNWTb K yTunusauum B
cneumanbHbIX LeHTpax cbopa.
N3Bneub nnacTuyeckune
MaTepuansbl (a MMEHHO,
YNNOTHEHUS BpaljaloLnxcs
BarioB, MOKPbITUSI, NPOKNagKy u
T.A.) W [JocTaBUTb UX B
cneunanbHble LeHTpbl cbopa.
OcTaBuUTb BCe oOCTallbHble
4YacTu, KOTOpble M3roTOBMEHbI
M3 cTanmum W YyryHa, B
cneumanbHble cKpanHble
[BOPbI.

* Valori misurati a distanza 1 m.
nella posizione piw sfavorevole

K) SMANTELLAMENTO E
DEMOLIZIONE

K1) IMMAGAZZINAGGIO DEL-

LA MACCHINA PER PERIODO

PROLUNGATO

- Riempire completamente il ridut-
tore di olio.

- Pulire accuratamente la mac-
china soprattutto all'interno

- Prevedere coperchi sulle boc-
che affinchii nulla possa pene-
trare.

K2) ROTTAMAZIONE A FINE

MACCHINA

- Recuperare I'olio del riduttore
e consegnarlo ai centri di rac-
colta.

- Recuperare le parti di materia-
le plastico es. anello di tenuta,
boccole,...) e consegnarle ai
centri di raccolta.

- Consegnare le restanti parti,
che sono tutte in acciaio, ai
centri di recupero materiali fer-
rosi.
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L) FAULT FINDING

Minor problems can be solved
without consulting a specialist.
Below is a list of the more com-
mon problems with their possi-
ble causes and remedies.

L) BETRIEBSSTLRUNGEN UND
ABHILFE

Kleinere Probleme lassen sich oft
lusen, ohne daf ein Fachmann
zu Rate gezogen werden mufi.
Nachstehend eine Auflistung der
hpufigsten Betriebsstyrungen,
deren Ursache und der zu tref-
fenden Mafinahmen.

M) HAXOXXOEHUE L) POSSIBILIINCONVENIENTI E
HEMCNPABHOCTU SOLUZIONI

BtopocTeneHHble npob6nemsl || problemi minori possono esse-
MOXHO pewunTb 6e3s |re risolti senza consultare uno
KOHCynbTauunm co | specialista. Diamo qui sotto un
cneunanncTom. Huxe | elenco degli inconvenienti piw

npusefneH nepevyeHb bGonee
pacnpocTpaHeHHbIX npobnem c
MX BO3MOXHbBIMU NPUYMHAMU 1

comuni con le eventuali cause e
i possibili rimedi.

cpefcTBaMU UCMpaBleHUs.

FAULT

POSSIBLE REASON

ACTION

Motor does not start.

1) Faulty connection.
2) Motor faulty or network fault.

1) Check fuses; if damaged replace.
2) Repair or replace faulty part.

Motor starts but stops immediately.

1) Wrong direction of rotation of the screw.
2) Obstruction
3) Excessive throughput.

4) Motor burnt out.
5) End bearing or reducer damaged.

6) Outlet blocked.

1) Change wiring in junction box.

2) Clean screw inside.

3) Check ammeter reading and throughput rate.
Should both values be too high contact customer service.

4) Discover reason (see item 3) and only then repair.

5) Discover reason (see item 2 - could be normal wear)
and replace part.

6) Clean outlet.

Motor starts but machine does not
convey any material.

1) Either pinion or reducer output shaft damaged.
2) Wrong direction of rotation.

1) Discover reason and replace part.
2) Change wiring in junction box.

STURUNG

MUGLICHE URSACHE

ABHILFE

Motor lguft nicht an.

1) Motor nicht korrekt angeschlossen.
2) Motor- oder Netzdefekt.

1) Sicherungen prefen. Falls defekt, austauschen.
2) Defektes Teil reparieren oder austauschen.

Motor startet, bleibt dann aber stehen

1) Falsche Drehrichtung.

2) Verstopftung

3) Zu hoher Durchsatz.

4) Motor durchgebrannt.

5) Endlager oder Getriebeeinheit defekt.

6) Auslauf verstopft.

1) Motor umklemmen.

2) Schnecke innen reinigen.

3) Durchsatzleistung und Stromaufnahme kontrollieren.
Sind beide zu hoch, Kundendienst kontaktieren.

4) Ursache feststellen (siehe Punkt 3).
Erst dann Reparatur vornehmen.

5) Ursache feststellen (siehe Punkt 2; kann sich um nor-
malen Verschleifl handeln) und Teil austauschen.

6) Auslauf frei machen.

Motor startet, aber Schnecke furdert nicht.

1) Getrieberitzel oder -abtriebswelle defekt.
2) Falsche Drehrichtung.

1) Ursache feststellen und Teil austauschen.
2) Motor umklemmen.

HEUCMPABHOCTb

BO3MOXHAA MPUYNHA

DENCTBUE

Mortop He 3anyckaeTcs.

1) HenpaBunbHoe coegnHerme.
2) HencripaBHOCTb MOTOpa MK HEUCNIPABHOCTb CETH

1) MpoBepUTL NPEAOXPAHUTENN; ECTIV NMOBPEXKAEHDI, 3aMEHUTD.
2) OTPeMOHTMPOBATL WS 3aMEHUTbL HEUCMIPABHYHO YaCTb.

MoTop 3anyckaetcs,
OCTaHaBNMBaeTCS.

HO cpasy xe

1) HenpaBurnbHoe HanpasneHue BpaLLeHus LUHeKa.
2) 3acopeHve.
3) N36bIToYHas nponyckHas CnocobHOCTb.

4) MoTop neperopen.
5) KoHLieBO NOALUMMHVK UM PEAYKTOP NOBPEXAEH.

6) BbixogHoe oTBepCTME 3a6M0KMpOBaHO.

1) N3meHuTb nNpoknaaky NpoBOAOB B pacnpefenuTenbHon
Kopobke.

2) O4YNCTUTb LLIHEK USHYTPW.

3) MpoBepuUTb MokasaHWs amnepMeTpa U MPOMyCKHYI0
cnocobHocTb. B cryyae, ecnu 3HaYeH st CIINLLKOM BbICOKVE,
obpatuTbes B cny0y obcnyxvBaHWs nokynaTenen.

4) PackpbITb NPUYUHY (CMOTPUTE MYHKT 3) U TOMbKO 3aTeM
OTPEMOHTHPOBATb.

5) PackpbITb NpUYnHY (CMOTPUTE MYHKT 2 — MOXET ObITb
0ObIYHbIN U3HOC) 1 3aMEHUTDL AeTarb.

6) OuUNCTUTL BBIXOLHOE OTBEPCTME.

MOTOp 3anyCKaeTcA, HO MalUnHa He nepefaet
MaTtepuan

1) MospexpaeHa nubo LwecTepHs, MMB0o BbIXOAHOI Ban
peaykTopa.
2) HenpaBunbHoe HanpaBneHue BpaLLeHus.

1) PackpbITb NPUYMHY 1 3aMEHNUTb AeTarb.
2) N3ameHuTb npoknaaky NpoBOAOB B pacnpeaenuTenbHoi
Kopobke.

Il motore non spunta

1) Manca il collegamento
2) Motore difettoso o difetto in rete

1) Controllare i fusibili; se danneggiati, sostituirli.
2) Riparare o sostituire il pezzo difettoso

Il motore spunta ma dopo si ferma

1) Senso dirotazione errato
2) Ostruzione

3) Portata troppo alta

4) Motore bruciato

5) Testata o riduttore difettoso
6) Bocca scarico bloccata

1) Cambiare polarita

2) Pulire l'interno della coclea

3) Controllare amperaggio e portata. Se entrambi i valori
sono troppo elevati, consultare il ns.Uff. Tecnico.

4) Scoprire il motivo (vedi punto 3) e solo allora riparare

5) Scoprire il motivo (vedi punto 2) - (puT essere normale
usura) e sostituire il pezzo

6) Liberare la bocca di scarico

Il motore spunta ma la macchina
non trasporta materiale

1) Il pignone o I'albero d’uscita del ridutt.
sono difettosi
2) Senso dirotazione errato

1) Scoprire il motivo e sostituire il pezzo
2) Cambiare polarita.
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List of hazards
Gefohrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbl 6e3o0nacHoCTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Cchbinka Ha Hopmye
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez. Betriebsanleitung
Ccblnka Ha MHCTPYKLMIO
no 3Kkcnnyarauumn
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
OcTaTouHbIN
puck
Rischio residuo

1. Mechanical Hazards - Mechanische Geféhrdungenen - MexaHu4yeckue onacHocTu- Rischi meccanici
11 Crushing - Quetschen
" | PasgaBrmBanue - Schiacciamento | g jitaple hopper and/or safety grid
and/or bolted cover
12 Shearing - Scheren
Cagwr - Troncamento Geeigneter Trichter und/oder
13 Cutting - Schneiden Schutzgitter und/oder
° | Paspes - Taglio verschraubter Deckel EN292-1 NO- NEIN
EN 294 WA.00506.M.09 HET - NO
Entanglement ] CoOoTBETCTBYIOWLRAS 3arpy3oyHast EN 349
1.4 | Erfassen - Aufwickeln BOPOHKA WM 3aLLTHAs peLleTka
3anytaHHocTb Attorcigliamento wnm GorroBas KpbiLka
Drawing-in - Trapping Tramoggia adatta e/o griglia di
Einziehen - Fangen .
1.5 sicurezza e/o copertura bullonata
Brarvsanvet
Trascinamento - Intrappolamento
16 Impact - Stos
’ Ynap - Impatto
Stabbing - puncture
17 Stich
Haceuka
Perforazione - foratura
Friction - abrasion
18 Reibung - Abrieb
Tpgﬂme . Not applicable - Nicht anwendbar
Frizione - abrasione o
He npumenumo- Non applicabile
High pressure fluid injection
Flbssigkeiten unter Druck
1.9 | BnpbiCKvBaHWE XULKOCTY MOA
BbICOKVM [laBneH/eMm
Iniezione fluido ad alta pressione
Ejection of parts
110 AusstoAung von Teilen
’ BbiTankusanue fetaneit
Espulsione di pezzi
Fix the machine to the ground or
to a strong structure
" Die maschine am Boden oder an
Ié(t)as;il(i)tg?f/glrlllz% " einer soliden Struktur verankern NO- NEIN
1.11 EN 292-1 WA.00506.M.09
MoTeps crabunsHocTn BaKDEMTS MALMHY C FOVHTOM Wit HET - NO
Perdita di stabilita penv Y C TRy
NPOYHON CTPYKTYPOM
Ancorare la macchina al suolo o
a una struttura solida
Slip Trip and fall
112 Rutschen oder Fallen Not applicable - Nicht anwendbar

Ckonb3supii npober 1 nageHne
Scivolamento e caduta

He npumenumo - Non applicabile
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List of hazards Safety Measures Norm Reference Operating Instruction Ref.| Residual Risk
y . ’ Bezugsnormen Bez. Betriebsanleitung Restrisiken
Gefdhrdungsliste Sicherheitsmasinahmen c c 0 .
MepeueHt onacHoCTeit Mephi 6e30nacHoCTH Chifka Ha Hopmye CbifIKa Ha UHCTPYKLIUIO CTaTOYHbIN
Lista dei rischi Misure di sicurezza LR O no SKernyaraunm puck
Riferimento Rif. istruzioni operative | Rischio residuo
2. Electrical Hazard - Elektrische Geféhrdungen - dnekTpuyeckas onacHocTb- Rischi elettrici
Minimum protection of terminal box is
IP 55 and suitable thermal fuse for the
electrical motors has to be fitted.
Only qualified personnel has to work
on electrical connections.
Die kleinste Schutzart der
Abzweigdose betrogt IP 55 und for die
Elektromotoren sind geeignete
thermosicherungen zu installieren.
Die elektrischen Arbeiten dbrfen
ausschlieflich durch qualifiziertes
Personal ausgefohrt werden.
Electrical contact MyHAMAnbHAS 3aupTa
21 Elektrischer Kontakt PACTPEASTMTENbHOI KOPOBKM - IP 55 EN 292-1 WA.00506.M.05 NO - NEIN
" | SnekTpuyeckuin KOHTaKT ! WA.00506.M.10 HET - NO
Contatto elettrico v creayer YCTaHOF urb .
COOTBETCTBYHOLLWIA NMaBKWiA
npeaoxpanuTens. Tonbko
KBanMMULMPOBaHHbIN NepcoHan
[LOJPKEH paboTaTh C SreKTPUHECKMMU
COEAVHEHVSIMU.
La protezione minima della scatola di
derivazione u IP 55 ed u necessario
installare adeguati fusibili termici per i
motori elettrici.
Le operazioni riguardanti i
collegamenti elettrici devono essere
eseguite esclusivamente da
personale qualificato.
Electrostatic phenomena
29 Elektrostatische Erscheinungen
"~ | OrekTpocTaTMYECKME SIBIIEHNS
Fenomeni elettrostatici
Thermal radiation
23 Wormestrahlung Not applicable - Nicht anwendbar
| Tennouanyyexve He npumenumo - Non applicabile
Radiazione termica
External influence on equipment
24 HuSiere Einwirkungen auf die Gerote
" | BHelLHee BrmsiHie Ha obopynoBaHue
Influenza esterna sulle apparecchiature
3. Thermal Hazards - Thermische Gefdhrdungen - TennoBbie onacHocTu- Rischi termici
Burns and scalds
31 Verbrennungen und Branwunden
" | Oxoru v ownapueanve
Bruciature e ustioni
Health -damaging effects by hot/cold
environment
Not applicable - Nicht anwendbar
Gesundheitsschddliche Auswirkungen He npumennmo - Non applicabile
infolge warmer/kalter Umgebungen
3.2

ObhekTbl HAHECEHNS BPEAA 3A0POBbLIO
ropsiueii/xonofHoii cpeaomn

Effetti dannosi per la salute dovuti ad
ambienti caldiffreddi
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List of hazards
Gefohrdungsliste
MepeyeHb onacHocTen
Lista dei rischi

Safety Measures
Sicherheitsmasinahmen
Mepbl 6e30nacHoCTH
Misure di sicurezza

Norm Reference
Bezugsnormen
Ccbinka Ha Hopmye
Norme di Riferimento

Operating Instruction Ref.
Bez. Betriebsanleitung
Cchbinka Ha MHCTPYKLMIO
no 3KCcnyarauum
Rif. istruzioni operative

Residual Risk
Restrisiken
OcTaTouHbII
puck
Rischio residuo

4. Hazard generated by noise - Gefohrdungen durch LArm - OnacHocTb, o6pa3yemasi wyMom Rischio da inquinamento acustico
Noise is according to the norm
Hearing losses Lormpegel gemd51 der Norm
41 Gehuyrverlust LLiym B COOTBETCTBUM C EN 292-1 WA 00506 M.19 NO - NEIN
MoTepsa cryxa nomeLLeHreM HET - NO
Perdite dell'udito Livello fonometrico secondo la
normativa
Interference with speech
42 Verstondigungsschwierigkeiten Not applicable - Nicht anwendbar
" |UHTepdepeHuus ¢ peybto He npumennmo - Non applicabile
Difficolta di comunicazione
5. Hazard generated by vibration - Geféhrdungen durch Schwingungen - OnacHocTb, 06pa3yemas Bu6paumen- Rischio dovuto alle vibrazioni
Fix the machine to the ground or to
a strong structure
Die maschine am Boden oder an
einer soliden Struktur verankern EN 292-1 WA 00506 M.09 NO - NEIN
3akpenuTb MaLMHy C FPYHTOM Wi HET - NO
C NPOYHON CTPYKTYPOW.
Ancorare la macchina al suolo o a
una struttura solida
6. Radiation Hazards - Gefohrdungen durch Strahlung - OnacHocTu usnyuJeHus- Rischi di radiazione
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumennvo- Non applicabile
7 Hazards generated by materials processed - Geféhrdungen duch die behandelten Materialien
' OnacHocTu, o6pa3yembie o6pabaTbiBaeMbiMu MaTepuanamu Rischi dovuti ai materiali trattati
For such a kind of materials the
Contact or inhalation plant manufacturer and/or the
7 1 |Bershren oder Einatmen installator has to fit suitable special
loHTaKT MM BAbIXaHWe device
Contatto o inalazione For diese Art Material ist der
Anlagenhersteller oder der
Fire and explosion Installateurangehalten, passende
. Spezialeinrichtungen
79 Brand oder Explosion bereitzustellen
"~ |Moxap v B3pbIB ’ WA.00506.T.02 NO - NEIN
Incendio ed esplosione Ann Takoro poaa marepuaros EN 292-1 \WA.00506.M.01 HET - NO
NPOV3BOAUTEND YCTAHOBKM W ) o
MOHTaXHVK AODKEH YCTAHOBUTb
COOTBETCTBYIOLLEE CreyuarnbHoe
Biological (viral/bacterial) YCTPOWCTBO
Biologisch (durch Viren/Bakterien) |pgr questo tipo di materiali il
7.3 |Buornoruyeckas onacHoCTb costruttore dell'impianto o
(BUpycHas/bakTepuanbHas) I'addetto all'installazione u tenuto
Biologico (virale/batterico) a predisporre opportuni dispositivi
speciali
8 H.generated by neglecting ergonomic principles - Geféhrdungen durch die Nichtbeachtung der ergonomischen Richtlinien
i OnacHocTu, o6pasyemMbie NnpeHebpexxeHneM IproHoMmyeckux npuHumnoB Rischi dovuti allinosservanza dei principi ergonomici
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumennvo - Non applicabile
9. Hazards combination - Kombination der Geféhrdungen - bMGuHupoBaHHble onacHocTu - Combinazione di rischi
Not applicable - Nicht anwendbar
He npumennmo- Non applicabile
10 H. generated by failure of energy supply - Gefohrdungen durch eine Styrung der Energieversorgung
i OnacHocTu, o6pa3yemMbie HEUCNPABHOCTLIO UCTOYHUKA 3HEprum - Rischi generati da un guasto nella rete di alimentazione
Failure of energy supply
101 Sturung im Versorgungsnetz
" |HeucnpaBHOCTb UCTOYHVKA SHEPrUM
Guasto nella rete di alimentazione
Unexpected ejection of parts
102 Unervartetes Ausstosien von Teilen
"~ |HeoxupaHHbI BLIGPOC AeTanei
Espulsione inaspettata di pezzi Not applicable - Nicht anwendbar
Failure of control system He npumenumo - Non applicabile
Styrung des Steuersystems
10.3 |HeucnpaBHOCTb CUCTEMDI
ynpasneHus
Avaria del sistema di controllo
Errors of fitting - Passungsfehler
10.4 |Owwmbku ycTaHoBKW - Errori di
accoppiamento
" H. generated by missing of safety related measures - Gefohrdungen durch die Nichtbeachtung der entsprechenden Sicherheitsnasinahmen

OnacHocTH, o6pa3yembie OTCYTCTBUEM Mep, CBSI3aHHbIX C 3aWmnTon - Rischi dovuti alla mancanza di misure legate alla sicurezza

Not applicable - Nicht anwendbar

He npumenumo - Non applicabile
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M) CHECK LIST IN CASE OF
SCREW FEEDER TROUBLE

1) General questions

Fault description

a) Ask plant operator when and
under which circumstances
feeder stops. Does feeder start
without problems after long rest-
ing periods?

b) Do weather conditions nega-
tively influence feeder opera-
tion?

c) If valve is fitted to feeder outlet
check the centre line of the
valve shaft is parallel with the
centre line of the feeder, as
would be fitted in normal cir-
cumstances.

d) Check valve fully opens.
Make sure feeder outlet valve
is open when feeder starts and
it only closes when feeder has
already stopped.

If necessary disconnect valve
actuator in open position.

2) Silo check

a) Is the silo equipped with a de-
flecting or bridge breaking
cone?

b) Does silo include a fluidization
system? If so how does it oper-
ate? Automatically at intervals
while feeder is turned on? Man-
ually for emergency in case of
bridging?

c) Is silo cone equipped with a
vibrator or knocker? How does
it work?

3) Electric equipment check

a)ls a drop in voltage possible
through the contemporary start-
ing of various machines?

b) Is the plant equipped with a
generator?

c) Check mains supply of motor.

d) Check electric motor is correct-
ly wired and make sure wires
are tightly fastened.

e) Check adjustment of thermal
cutout in the control panel and
compare with data on the mo-
tor plate.

f) Check sense of motor rotation
is correct.

g) Read amperage with feeder
running on empty, then with
filled up feeder starting, as well
as with full feeder running.

h) Check cross section of mains
cables are suitable for the in-
stalled drive power.

M) CHECKLISTE BEI BETRIEBS-
STURUNGEN AN DOSIER-
SCHNECKEN

1) Allgemeine Fragen Beschrei-

bung der Fehlfunktion

a) Betriebsleiter fragen, wann und
unter welchen Umstgnden
Schnecken stehen bleiben.
Laufen Schnecken nach Ignge-
ren Stillstandzeiten problemlos
an?

b) Spielen beim Auftreten der
Sturungen Witterungseinflbsse
eine Rolle?

c) Wenn Nachlaufklappe vorhan-
den, prbfen ob Tellerachse mit
Schneckenachse fluchtet (so
ware es richtig) und ob Klappe
ganz uffnet.

d) Ist gewghrleistet, dafl die Nach-
laufklappe geuffnet ist, wenn
die Schnecke anlguft und erst
dann schliedt, wenn die
Schnecke bereits abgeschaltet
ist?. Eventuell for weitere Tests
Klappenantrieb bei vollkom-
men geuffneter Klappe ab-
klemmen.

2) Kontrolle des Silos

a) Ist Silo mit einem Brechkegel
ausgestattet?

b) Ist Silo mit einer Luftauflocke-
rung oder einer andersartigen
Austraghilfe ausgerbstet?
Wenn ja, erfolgt nur eine Not-
belbftung von Hand, oder wird
die Belbftung bei der Dosie-
rung automatisch zugeschaltet.
Wenn automatisch, arbeitet
dann die Belbftung im Inter-
vallbetrieb, d.h. stoAweise?

c) Ist Silokonus mit einem Rbttler
oder Klopfer ausgestattet?
Wenn ja, Funktion beschreiben.

3) Kontrolle der Elektrik

a) Ist es muglich, dafl Spannungs-
Schwankungen infolge eines
gleichzeitigen Einschaltens
mehrerer Maschinen auftreten?

b)Ist die Anlage mit einem
Stromerzeuger (Generator)
ausgestattet?

c) Prbfen, ob am Motor Spannung
anliegt.

d) Prefen, ob Motor korrekt ange-
schlossen ist und ob Klemmen-
muttern fest angezogen sind.

e) Einstellung der Motorabsiche-
rung in der Steuerung prbfen
und mit Typenschildangaben
auf dem E-Motor vergleichen.

f) Motor-Drehrichtung prbfen.

g) Stromaufnahme bei Leerlauf,
Anlauf und Vollast prbfen.

h) Kabelquerschnitte prbfen.

H) KOHTPONbHbIA NEPEYEHbL B
CINYYAE NPOBJIEM C BUHTOBbLIM
NOOAKOLLIMM MEXAHU3MOM

1)O6wune BonpocCkl

OnucaHue HemcnpaBHOCTH

a)CnpocuTb y onepartopa yCTaHOBKM,
Korga 1 npu kakux o6CTosTENbLCTBAX
nuTaTenb OCTaHaBNUBaeTCH.
3anyckaetca nu nutatens 6e3
npo6nem nocne ANUTENbHbIX
nepuoaoB NpocTos?

©6) BnsitoT nu oTpuLiaTENBbHO NOroaHbIe
ycrnoBusi Ha paboTy nutaTens?

B) Ecnu knmanaH CMOHTMpOBaH C

BbIXOAHbIM OTBEPCTUEM NUTaTENS,

nNpoBepuTb, napannenbHa nu

ueHTpanbHas nuHWs Bana
rHespoo6pasyoWwux knanaHos

LeHTpanbHON NMUHWW NuTaTens,

KOTOpPbIA Obln Bbl yCTAHOBMEH B

0BbIYHBIX YCIOBUSIX.

MpoBepuTb, MNOMHOCTbIO

OTKpbIBAETCA KnanaH.

Y6eauTbes, YTO BbINyCKHOW KrnanaH

nuTaTensi oTKpbIT, Korga nuTaTens

3anyckaeTcsd, 4YTo  knanaH
3aKpblBaeTCs, Koraa nuTaTernb yxe
ocTaHoBuUICS.

Ecnn Heobxoanmo, oTCcoeauHUTL

BEHTWIbHbI NPVUBOA B OTKPLITOM

NONoXeHUU.

2)MpoBepka GyHkepa

a)CHabxeH v GyHKep OTKIOHSIOLLUM
KOHycoM unu pasGuBaowum
3aKyrnopuBaHus KOHycom?

6) BkntoyaeT nu GyHkep cuctemy
dbrronamsaunmn? Ecnm aa, To Kak oHa
paboTtaet? ABTOMaTuU4yecku c
WHTepBanamu, noka BKIOYEH
nutaTenb? Bpy4yHyto npu aBapumn
B Cny4yae 3aKyrnopuBaHua?

B) CHabxeH nun OyHKepHbIA KOHYC
BUGPATOPOM UNU CUTHAMNbHbLIM
MonoTkoM? Kak oH paboTaeT?

fu )l

nn

3) MpoBepka 3neKTpu4yeckoro
obopynoBaHus

a) BoaMoxHO nu nageHne HanpspkeHust
npu OAHOBPEMEHHOM 3anycke

pasnuUYHbIX MaLLUH?

6) CHabxeHa nvm ycTaHoBKa
reHepaTopom?

B) MpoBepuTb nuTatlowWwyw ceTb
MoTopa.

r) MpoBepuTb nNpaBUNbHO NK

BbIMOJSIHEHA 3NeKTponpoBoAka

anekTpoaBuraTens, u ybeamtbcs,

YTO NPOBOAA NPOYHO 3aKPENMneEHbI.
n) MpoBepuTb, NpaBunbHOE K

HanpasieHve BpaLLeHUs MoTopa.
e) CHATb NoKasaHUs CWMbl Toka B
amnepax c nutaTtenem,
paboTatoLmm BNycTyto, 3aTeM C
3anycKoM HamnosIHEHHOTo NUTaTens,
a Takxe C paboTaloLmm MOMHbIM
nuTatenem.

MpoBepnTb, noAXoAWT nu
nonepeyHoe ceyeHue CUMNoBbIX
kabenein Ans ycTaHOBMEHHON
MOLLHOCTM NprBOAa.

AosaTtopa, W NpoBepuTb ero
npaBunbHbIE pasmepbl.

X)

M) CHECK-LIST IN CASO
DI GUASTO

1) Domande generali

Descrizione del guasto

a) La macchina parte senza pro-
blemi anche dopo lunghi peri-
odi di sosta?

b) Pare che le condizioni atmo-
sferiche contribuiscano al mal-
funzionamento?

¢) Qualora vi sia una valvola a
farfalla allo scarico della mac-
china controllare se I'asse del-
la macchina e l'asse dell'albe-
ro della valvola sono paralleli
(cosm sarebbe corretto) e se la
valvola si apre completamen-
te.

d) E' sicuro che la valvola n aper-
ta nel momento in cui la mac-
china parte e che chiude sola-
mente quando la macchina un
gia stata fermata?
Eventualmente staccare il co-
mando della valvola con val-
vola aperta!

2) Controllo parte silo

a) Il silo n equipaggiato con un
deflettore rompiponte?

b) Il silo n equipaggiato con un
impianto di fluidificazione?
Entra in funzione automatica-
mente durante il lavoro della
macchina oppure si tratta di un
dispositivo manuale di emer-
genza per rompere eventuali
ponti?

c) Il silo n equipaggiato con un
vibratore o con un martellato-
re? Come funziona?

3) Controllo parte elettrica

a) Sono possibili sbalzi di corren-
te di alimentazione a causa
dell'avviamento contempora-
neo di diverse macchine?

b) L'impianto n equipaggiato con
un generatore di corrente?

c) Controllare se il motore riceve
corrente!

d) Controllare se il motore n col-
legato correttamente e se i fili
sono fissati bene ai morsetti!

e) Controllare la regolazione del-
la termica del motore nel qua-
dro generale e confrontarla con
i dati sulla targhetta del moto-
re!

f) Verificare il giusto senso di ro-
tazione del motore elettrico!
g) Controllare I'assorbimento del
motore a vuoto, allo spunto e
quando la macchina n a regi-

me!

h) Verificare se la sezione dei cavi
di alimentazione u idonea alla
potenza installata!
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4) Mechanical parts check

a) Is breather plug of gear reduc-
er working welle okay?

b) Check outlet is free of crusts.
Describe outlet (e.g. vertical or
angular).

c) Check weigh hopper vent is
functioning correctly and check
correct dimensioning of same.

5) Feeder check

a) Are feeder parts correctly as-
sembled? Do all inspection
hatches point downwards?

b) Does feeder bend? Stretch a
string. If necessary additional
supports must be fitted (every 3
to 5 metres).

c) Shut silo outlet valve. Empty
feeder.

d) Open inspection hatches. Check
intermediate bearings are okay
and correctly mounted.

e) Turn feeder by hand using a
spanner on the outlet end bear-
ing shaft. If you don't feel any
resistance and don't hear any
grinding noise it is most cer-
tain that feeder is mechanical-
ly sound.

f) Shut inspection hatches. Start
feeder. Read amperage, volt-
age, cycles and screw r.p.m.
with empty feeder running.
Compare ammeter reading
with motor plate data.

h) Repeat starting procedure with
feeder at full load and read
amperage, voltage and cycles.

6) Material check

a) Material description?

b) Bulk density? (kg/dm3)

c) Particle size? (um/mm)

d) Humidity? (%)

e) Flowability? (make material
slide down a metal plate by
varying the angle from low to
steep)

f) Compressive material? (can
you make a “snowball’?)

g) Abrasive material? (does ist
hurt when rubbing it between
your fingers?)

4) Kontrolle der mechanischen
Teile

a)Sind Getriebe-Entlbftungs-
schrauben funktionstbchtig?

b) Prefen, ob Auslauf frei von Ver-
krustungen ist. Auslaufsituation
aufnehmen bzw. beschreiben
(z. B. ob vertikal oder gekrupft).

c) Prefen, ob Waagenentlbftung
funktioniert bzw. ausreichend
dimensioniert ist.

5) Prbfung der Schnecke

a) Sind Schneckenteile korrekt
zusammengebaut? Zeigen
alle Inspektionsklappen nach
unten?

b) Hangt Schnecke durch? Schnur
spannen. Ggfls. Schnecke zu-
satzlich abspannen oder ab-
stbtzen (alle 3 bis 5 Meter eine
Abspannung oder Abstbtzung).

c) Siloklappe schlieden. Schnek-
ke leerfahren.

d) Inspektionsklappe unter Zwi-
schenlager(n) uffnen. Prbfen,
ob Zwischenlager intakt und
korrekt befestigt sind.

e) Schnecken von Hand durchdre-
hen! (Schlbssel an Auslauf-
end-Lagerwellenzapfen anset-
zen). Wenn dies ohne Wider-
stand muglich ist und keine
Schleifgergusche zu huren
sind, darf davon ausgegangen
werden, dafd die Schnecke
mechanisch in Ordnung ist.

f) Inspektionsklappen abdichten
und verschlieden! Schnecke
einschalten. Leerlaufstrom,
Spannung, Frequenz direkt am
Motor messen. Schneckendreh-
zahl messen. Stromaufnahme
mit Motor- Typenschildanga-
ben vergleichen.

g) Bei laufender Schnecke jetzt
langsam Siloklappe vollkom-
men uffnen und Stromaufnah-
me sowie Spannung und Fre-
quenz bei Vollast messen.

h) Schnecke mehrfach unter Voll-
ast anlaufen lassen und dabei
wiederholt Stromaufnahme,
Spannung und Frequenz direkt
am Motor messen.

6) Prefung des
Furdermediums

a) Materialbezeichnung?

b) Schettgewicht? (kg/dm3)

c) Kuyrnung? (um/mm)

d) Feuchte? (%)

e) FlieAfghigkeit? (Materialprobe
auf einem geneigten Blech
zum Fliefden bringen)

f) Komprimierbarkeit? (kann ein
“Schneeball” geformt werden?)

g) Abrasivitat (schmerzt es, wenn
man Material zwischen den
Fingern reibt?)

4)[IpoBepka MexaHUYECKUX
yacTteun

a)Pa6GoTaer nm Xxopowo
AblxaTenbHas npo6ka
peaykTopa?

6)MpoBepuTb, He uUMeeT nu
BbIMYCKHOE OTBEPCTUE KOPKY.
Onucatb BbINYCKHOE
oTBepcTune (a NMEHHO,

BEpTUKanbHOE WM YrroBoe).

B)[lpoBepuTb, npaBunbHO nu
PYHKLUMNOHMPYET BbINYCKHOE
oTBEpCTNE BECOBOro OyHkepa-
posaTtopa, U NpoBepuUTb €ro
npaBunbHble pasmepsbl.

5) MpoBepka nuTatens

a) MpaBunbHO nNu cobpaHbl YacTu
nutatens? HanpaBneHbl nu
BHW3 BCE CMOTPOBbIE IOKN?

6) U3ornyT nm nutatens?
PactsHyTb BepeBky. Ecnnu
HeobxoaAnMO, AONXHbl OblTb
y Cc T aHOBTINEH b
LOMNONHUTENbHbIE onopebl
(kaxable 3 — 5 meTpoB).

B) 3aKkpbITb BbIMYCKHOW knanaH
ByHkepa. OnopoXHNUTb
nuTaTens.

r) OTKpbITb CMOTPOBbIE IOKU.
MpoBepuTb, nNpaBuUibHO nu
YyCTaHOBMEHbI NPOMEXYTOYHbIE
MOALLUMHUKM.

A) MNMoBepHyTb NuUTaTenb BPYYHYIO,
UCMNonNb3ysa raeyHblii koY Ha
BbIXOAHOM Bany KOHLEBOro

nopgwunuuka. Ecnu Bbl He
owyujaeTe HUKaKoro
COMPOTMBIEHUS U HE CnbllUUTE
cKkpexeTa, TO nuTaTenb
saBnsieTcs MeXaHu4yecku
HageXHbIM.

e) 3akpblTb CMOTPOBbIE IIOKW.
3anyctutb nutaTtenb. CHATb
nokasaHus cunbl Toka B
amnepax, HanpsKeHUs!, LMKIOB
1N 06OpPOTOB B MWHYTY BUHTa C

nycTbiM paboTatowum
nutaTenem. CpaBHUTb
nokasaHus amnepmeTpa C
nacnopTHbIMM AaHHBIMU
moTopa.

) MoBTOpUTb MpoLeaypy 3anycka
npy NOnHoW 3arpyske nutaTtens
N CHATb MOKa3aHUsi CUIbl Toka
B amnepax, HanpsikeHus wu
LIMKIOB.

6) MpoBepka matepuana

a) OnucaHvne martepuana?

6) HacbinHas nnoTHocTb? (Kr/ame)

B) Pasmep vactuy? (Mkm/mm)

r) BnaxHoctb? (%)

n)TekyyecTb? (3acTtaBuTh
maTepuan CKonb3uTb BHU3 MO
MeTannunyeckon nnacTuHe
nyTeMm W3MeHeHWs yrna oT
Marnoro Ao KpyToro)

*) KomnpeccuoHHbin maTtepman?

(MOXHO nm cpenaTb
KCHEXOK»?)
3) ABpasuBHbIN maTtepuan?

(NpUYMHSIeT Nu oH Gonb, ecnun
nm notepeTb Mexay
nansuamm?)

4) Controllo parte meccanica

a) Funziona il tappo di sfiato del
riduttore?

b) Assicurarsi che la bocca di sca-
rico sia libera di incrostazioni
che riducono la sezione della
stessa bocca. Descrivere la si-
tuazione della bocca di scari-
co (verticale, sagomata.)

c) Controllare il funzionamento
dello sfiato del dosatore. Veri-
ficare se u dimensionato bene.

5) Controllo della coclea

a) Gli spezzoni della coclea sono
stati assemblati correttamente?
| boccaporti d'ispezione sono
tutti sotto la coclea?

b) La coclea flette? Tendere uno
spago lungo il tubo per verifi-
ca. Se necessario aggiungere
supporti esterni ogni 3 - 5 me-
tri.

c) Chiudere la valvola sotto il silo.
Vuotare la coclea.

d) Aprire i boccaporti d'ispezione.
Controllare che i supporti sia-
no intatti e corretamente fissa-
ti.

e) Girare la coclea a mano appli-
cando una chiave sull'albero
della testata di scarico. Se cit
risultasse possibile senza alcu-
no sforzo particolare e senza
rumori di sfregamento si put
dedurne che la coclea n mec-
canicamente intatta.

f) Chiudere i boccaporti d'ispezio-
ne. Avviare la coclea. Misura-
re l'assorbimento, la tensione
di alimentazione e la frequen-
za direttamente alla morsettie-
ra del motore elettrico. Misura-
re la velocita di rotazione del-
la coclea a vuoto. Confrontare
i dati con quelli riportati sulla
targhetta del motore.

g) Mentre la coclea gira a vuoto
aprire lentamente la valvola
sotto il silo e controllare conti-
nuamente l'assorbimento, la
tensione e la frequenza diret-
tamente sulla morsettiera del
motore.

h) Fare partire ripetutamente la
coclea piena e misurare |'as-
sorbimento, la tensione e la
frequenza.

6) Controllo del prodotto

a) Denominazione del prodotto?

b) Densita? (kg/dm?)

Granulometria? (um/mm)

Umidita? (%)

Scorrevolezza? (fare scorrere il

materiale su una lamiera au-

mentando lentamente l'incli-
nazione)

f) Comprimibilita? (n possibile
fare una “palla di neve’?)

g) Abrasivita? (fa male quando si
sfrega il prodotto tra le dita?)

c
d
e
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